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1 JOHDANTO

Ohjekirja sisaltaa tietoja, joita tarvitaan nosturin kayttamiseen ja huoltamiseen
parhaalla mahdollisella tavalla. Tutustu sisaltédn huolellisesti jo ennen nosturin
kayttoonottoa ja noudata tarkoin annettuja ohjeita. Siten luot edellytykset nosturin
pitkdaikaiselle, hairidttomalle ja kustannustehokkaalle toiminnalle.

Varaosaluettelo kuuluu erillisena osana ohjekirjaan, ja siina voi olla useampia malleja
kuin ohjekirjassa kasitellaan.

Pyrimme tuotteidemme jatkuvaan parantamiseen, ja pidatamme oikeuden
rakennemuutoksiin, joita ei tehda jo toimitettuihin nostureihin. Pidatamme oikeuden
my0s tietojen ja laitteiden muuttamiseen ilman ennakkoilmoitusta. Sama koskee
my0s huoltoa ja muita kunnossapitotehtavia.

Cranab pidattaa oikeuden muuttaa maaraysten, ohjeiden ja tietojen sisaltéa ilman
ennakkoilmoitusta.

Maakohtaiset turvallisuusmaaraykset

Taman kirjan suositusten lisaksi jokaisessa maassa (valtiossa) on omat
turvallisuusmaarayksensa. Sama koskee tieliikennelainsaadantoa. Jos kirjan
suositukset poikkeavat oman maasi maarayksista, velvollisuutesi on noudattaa
maakohtaisia turvallisuusmaarayksia.

Varoitus — ole tarkkaavainen!

Tata merkkia kaytetaan kirjan eri kohdissa varoitustekstin kanssa. Jos ohjeita ei
noudateta, seurauksena voi olla hengenvaara tai henkilévahingon vaara. Lue
huolellisesti yhteenvetokappale "Turvallisuusmaaraykset" ennen kuin aloitat
tydskentelyn nosturilla.




2 YLEISKUVAUS

Onhjekirjassa kasitelldaan seuraavia nosturimalleja alkaen valmistusnumerosta X4001:
SC40, SC45, SC70, SC85, SC160

Tunnistus

Katso asennettujen lisavarusteiden, kuten vaaka- ja pystyiskulevyjen, ohjeet niiden
erillisista ohjekirjoista.

Tyyppikilpi
Nosturissa on tyyppikilpi, jossa ilmoitetaan kuormaimen tyyppi, valmistusnumero ja
valmistusvuosi.

KAANTOLAITTEEN KOTELO

1 Mall " Cranah S essuse
2 Sarjanumero Model T

3 Paino ﬁ::lh':o' :2——-: c €

4  Valmistusvuosi Ve [ 4] .




Nimitys

Seuraavassa kuvataan nosturin tarkeimmat osat. | kuvassa 1 on nosturi SC70, joka
edustaa myos malleja SC40, SC45 ja SC85. | kuvassa 2 on nosturi SC160.

Kuva 1

Kuva 2

SC40 SC45 SC70 SC85
. Kédantolaite

. Pylvas

. Nostopuomi

. Nostosylinteri

. Siirtopuomi

. Siirtosylinteri

. Jatkosylinteri

. Kallistussylinteri
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. Jatkopuomi

SC160
. Kéantolaite
. Pylvas
. Nostopuomi
. Nostosylinteri
. Siirtopuomi
. Siirtosylinteri
. Jatkosylinteri
. Kallistussylinteri

. Sisapuomi
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0. Valipuomi




3 TURVALLISUUSMAARAYKSET JA
KAYTTOOHJEET

Yleiset turvallisuusmaaraykset

Tassa luvussa on yhteenveto saanndista, joita on aina noudatettava nosturin
kasittelyn aikana. Nama maaraykset eivat kuitenkaan vapauta nosturin kayttajaa
lakisaateisista tai muista kansallisista, voimassa olevista liikenneturvallisuutta ja
tydsuojelua koskevista maarayksista.

TyOssa on aina noudatettava erilaisille tydpaikoille saadettyja turvallisuusmaarayksia
ja tieliikennelainsaadannon antamia maarayksia.

Nosturin kayttamiseen tarvitaan tarkat tiedot sen toiminnasta seka nosturia
koskevista turvallisuusohjeista.

Kuormaimen taydentaminen varusteilla, joita Cranab ei ole toimittanut tai suositellut,
vaatii aina Cranabin hyvaksynnan.

Lampda tuottavassa tydskentelyssa (esim. hionta, hitsaus, sahaus/katkaisu)
polyuretaanimaalilla maalattujen tuotteiden parissa on tarkeaa tuntea riskit.
Lampédtilan noustessa noin yli 200° voi vapautua vaarallisia maaria isosyanaatteja,
jolloin vaaditaan aina erityisia henkilosuojaimia ja hyvin tuuletettu tyotila. Kaikki
isosyanaatteihin liittyva tydskentely on saannelty kansallisessa tyoturvallisuuslaissa.

Lisatietoja:

Kansainvalinen:

Www.isopa.org,
ISOPANttp://en.wikipedia.org/w/index.php?title=ISOPA&action=edit&redlink=1http://e
n.wikipedia.org/wiki/lsocyanate - cite _note-3 the European Diisocyanate and Polyol
Producers Association

Ruotsi:

- Arbetsmiljoverkets foreskrift om Hardplaster, AFS 2005:18, tfn: 08 730 90 00

- Julkaisu "Isocyanater ar farliga", julkaisija Tyoymparistovirasto (Arbetsmiljoverket),
nro: 08 730 90 00

- Kirja "Hardplaster", julkaisija Prevent, nro: 08-402 02 20

Voimme my0s toimittaa kyseisen maalin tiedotteen kotisivuillamme www.cranab.se
tai Cranabin laatu- ja ymparistdosastolta, puh. 0933-135 00.



Kayttotoimenpiteet

e Oleskelu nosturin turva-alueella on nosturin kayton aikana

kiellettya. N r';.(
e Nosturin kayttd on kiellettyd ilmasahkojohtojen laheisyydessa. '/ ﬁ
e Alz koskaan poistu ohjaamosta, kun kone on kaynnissa. J{}m
¢ Pienin sallittu etaisyys jannitteen alaisista johdoista on 5 metria.
e Koneen kayttajan tulee tarkkailla kayton aikana mahdollisia l

epanormaaleja aania ja vuotoja. Havaitut viat tulee korjata ennen
kaytdn jatkamista, jos on olemassa henkil6- tai esinevahinkojen mahdollisuus.

e Ala koskaan poistu ohjaamosta, kun kone on kaynnissa.

Toimenpiteet kayton jalkeen

e Pysakadi nosturi aina pysakointiasentoon.

Jos nosturi on pysakoitava esimerkiksi yoksi, puomisto on kiinnitettava tahattoman
likkumisen valttamiseksi. Pysakointitilassa jalustapakkaus lepaa maata vasten ja
nosturin tyokalu on maata kohti. Alustan on oltava tasainen ja luja.

Turvallisuusmaaraykset tarkistuksien, huollon ja
korjausten aikana

e Tarkistus-, huolto- ja korjaustodita saa suorittaa vain henkilo, joka tuntee nosturin
toiminnot ja sitd koskevat turvallisuusmaaraykset.

e Moottori on aina pysaytettava ennen huolto- tai korjaustoiden aloittamista.

e Hydrauliikkajarjestelman on oltava suljettuna, kun laitteelle tehdaan huolto- tai
korjaustoimenpiteita.

e Aseta laite lujalle alustalle ja vapauta hydraulisylinterien kuorma ennen
hydrauliliittimien irrotusta.

e Toimintoja kokeiltaessa nosturin ymparille on jatettava 20 metria vapaata tilaa.
Ainoastaan kayttaja saa oleskella talla alueella toimintoja kokeiltaessa.

o Kayta aina tarvittaessa tydtasoa nosturin huolto- ja korjaustdissa.

o Kayta aina kyparaa, suojalaseja, kasineita, turvakenkia ja muita tarpeellisia
suojia, kun tyo edellyttaa sita.

Turvallisuusmerkinta

Keltataustaisissa tarroissa on tietoja tekijoista, jotka voivat aiheuttaa
vammautumisvaaran.

Tarramerkinnat on pidettava puhtaina ja hyvin nakyvilla. Vahingoittuneet tai
vaikealukuiset tarramerkinnat on vaihdettava. Uusia tarroja voi tilata jalleenmyyjalta.



4 KUNNOSSAPITO JA TARKISTUKSET

Yleista

Nosturin toiminnot ja suorituskyky on testattu ennen toimitusta. Jotta nosturi toimisi
tyydyttavasti, se vaatii sdanndllista huoltoa ja hoitoa. Noudata taman vuoksi aina
huolellisesti tassa luvussa ja nosturin huoltokaaviossa olevia ohjeita.

& Ota tavaksi tarkistaa nosturin turvallisuus ja toiminta paivittain.

Kayttaja voi suorittaa paivittaisen tarkastuksen, voitelun ja yksinkertaiset korjaukset.
Monimutkaisemmissa korjauksissa ja saadoissa kaannytaan jalleenmyyjan
huoltoliikkeen puoleen. Havaitut viat tulee korjata ennen kayton jatkamista, jos on
olemassa henkil6- tai esinevahinkojen mahdollisuus. Jos olet epavarma mahdollisista
toimenpiteista paivittaisessa tarkastuksessa, ota yhteytta jalleenmyyjaan tai
huoltohenkil6stoon. Katso myos luku 6 Huoltokaavio.

Laakeritappien lukitukset, laippaliitokset, kaantdlaitteen kiinnitys ja rungon
kiinnitykset ovat oleellisia kohtia, jotka pitaa tarkistaa huolellisesti. Tarkeimmat
kiristysmomentit on lueteltu ruuviliitoksia kasittelevassa kohdassa.

Vaihda vahingoittuneet hydrauliletkut ja liittimet. Poista aina hydraulisylintereiden
paine ennen hydrauliliittimien irrotusta. Jotta uudelleenkokoamisessa valtyttaisiin
virheelliselta jarjestykselta, hydrauliletku on merkittava ennen irrotusta. HUOM.!
Vaihdettaessa uusi letku liittimen kierre on Oljyttava.

Hydraulijarjestelmaan kohdistuneiden toimenpiteiden jalkeen jarjestelma on ilmattava
ennen nosturin kayttéonottoa.

Suorita voitelu aina sdannollisesti voitelukaavion mukaan.

Huoltotehtavia saavat tehda vain henkilét, joilla on riittavat tiedot nosturin

toiminnasta. Huollot ja kunnossapito on tehtava valmistajan suositusten mukaisesti.

Kunnossapidossa huomioitavaa:

¢ Noudata peruskoneen valmistajan turvallisuusohjeita: varmista muun muassa,
etta kone on tasaisella alustalla huollon aikana, ja huomioi, etta pyorien
likkuminen on tarvittaessa estettava.

o Kaikkien nostolaitteiden pitaa tayttaa nostolaitteistoille asetetut maakohtaiset
maaraykset.

e Valta koneen paalle kiipeamista. Kayta sen sijaan koneen astinpintoja, joissa on
liukuesteet. Kunnossapitotehtavissa on kaytettava korkeustydskentelyyn
hyvaksyttyja tasoja.

e Oljyt ja rasvat ovat terveydelle haitallisia. Suojaa iho kasineilld ja muulla sopivalla
vaatetuksella. Suojaa silmat suojalaseilla.

e Paineilma- ja vesipuhdistuksessa on huomioitava hiukkasten ja kemikaalien
roiskumisvaara! Kayta suojakasineita ja tiiviisti istuvia suojalaseja.
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e Valta hydraulioljyhoyryjen hengittamista, erityisesti oljyn ollessa kuumaa. Pese
roiskunut 6ljy iholta. Vaihda dljyntahrimat vaatteet.

e Ala koskaan kayta tydn aikana koruja tai muita irrallisia esineita.

¢ Kun kone kaynnistetaan hydraulidljyn vaihdon jalkeen, hydraulijarjestelmaan
paassyt ilma saattaa aiheuttaa hallitsemattomia nosturin liikkeita. Varmista, ettei
kukaan oleskele nosturin vaara-alueella.

e Ota huomioon hydrauliletkujen, sahkdjohtojen ja vastaavien kohtien
vioittumisvaara esimerkiksi porauksen ja hitsauksen aikana. Tarkista letkut ja
johdot aina korjaustydn jalkeen. Noudata ajoneuvon valmistajan ohjeita
hitsauksen yhteydessa.

¢ Myods oikein tehtyina tarkistuksiin ja kunnossapitotehtaviin voi liittya vaara. Sen
vuoksi on tarkeaa pitaa kiinni tehtavan suorittamiseen vaadittavista edellytyksista,
joita ovat muun muassa koulutus, oikeat tydkalut ja tarvittavat nostolaitteet.
Vaihda liian pienet tydkalut ja muut laitteet, jotka eivat tayta vaatimuksia.

o Pida oikeilla tarvikkeilla varustettu ensiapulaatikko aina saatavilla ja taytettyna.
e Tyopaikalla on oltava sammutin ja tyontekija, joka osaa kayttaa sita.

Paivittainen tarkastus

Tarkista seuraavat kohdat ennen kaynnistysta ja kayttoa:
e Mahdolliset nakyvat vuodot.

o Letkut (eivat saa olla irti tai kuluneet).
e Nosturin on oltava puhdas.

Asennus

Nosturin tadydentadminen varusteilla, joita Cranab ei suosittele, vaatii Cranabin
hyvaksynnan.

¢ Nosturin saa asentaa vain sellaiseen koneeseen, joka tayttaa kohdassa Tekniset
tiedot annetut hydraulijarjestelmaa koskevat vaatimukset.

Hydraulijarjestelman paineen poisto

e Poista paine ennen hydraulijarjestelman huoltoa. Korkeassa
paineessa letkurikot, vuodot ja varomattomasti avatut liittimet voivat
aiheuttaa vakavia fyysisia vammoja.

e Paineensaatd on annettava valtuutetun henkilon tehtavaksi.

Hitsaus

Nosturin hitsausta vaativat korjaukset suorittaa jalleenmyyja, tai ne on
suoritettava jalleenmyyjan antamien maaraysten mukaisesti. Huomioi
my0Os koneen valmistajan hitsausohjeet. Nosturin hitsauksen yhteydessa
on tehtava seuraavat toimet:
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* Varmista, etta paloturvallisuusvarusteet ovat kaytettavissa.
* Puhdista hitsausalue palonvaaran torjumiseksi.
* Hitsausvirtaan kytketty maakaapeli ei saa kulkea laakeroinnin paalta.

* Kiinnita maakaapeli mahdollisimman lahelle hitsauskohtaa.

Puhdistus

Puhdistuksen yhteydessa muun muassa laakerit, tiivisteet ja sahkokaapeleiden
eristeet voivat vahingoittua jo alhaisessa paineessa ja lampdtilassa. Ole erityisen
varovainen kayttaessasi painepesuria.

Jatteet

Kayta hydraulidljyn vaihdossa keraysastiaa. Jatteet, kuten hydraulidljy, letkut ja
vastaavat, on toimitettava kierratykseen tai tuhottavaksi.

Hydraulijarjestelma

Hydraulijarjestelmassa, johon nosturi litetaan, taytyy ehdottomasti olla tehokkaat
paine- ja paluudljysuodattimet.

Suodattimet on vaihdettava ensimmaisen kerran 25 kayttdtunnin jalkeen, ja sen
jalkeen vahintaan joka 250. kayttotunti tai ajoneuvon valmistajan ohjeiden mukaan,
mikali vaihtovali on lyhyempi.

Noudata suodattimen vaihdossa koneen valmistajan ohjeita.

Hydraulidljy on vaihdettava 500 kayttétunnin valein tai ajoneuvon valmistajan
suositusten mukaisesti, jos kaytetaan ajoneuvon tavanomaista hydraulijarjestelmaa.

Varmista, ettei hydraulidljysailion ilmansuodatin ole tukossa ja ettei vesi paase
tunkeutumaan jarjestelmaan.

Ota huomioon, etta hydraulijarjestelman puhtaus on aina paras kayttéturvallisuuden
tae. Pida tyopaikka aina puhtaana, kun huollat hydraulijarjestelmaa. Puhdistuksessa
ei saa kayttaa trasselia tai muuta nukkaavaa materiaalia.

Hydraulijarjestelmaan paassyt ilma saattaa aiheuttaa dieselilmion.

Kaasusytytys sylinterissa voi aiheuttaa pahoja henkilo- ja

omaisuusvahinkoja. llmaa taman vuoksi hydraulijarjestelma

toimenpiteiden jalkeen ajamalla sita varovasti aariasentoihinsa. Anna
paineenrajoitusventtiilin rajoittaa ylivirtausta muutaman sekunnin ajan kummassakin
aariasennossa. Ole erityisen varovainen kayttaessasi kaantétoimintoa. Puomi
saattaa kaantya hallitsemattomasti ulospain ajoneuvon seistessa kaltevalla alustalla,
jos kaantosylintereita ei ole taytetty oljylla.
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Kaynnistys

Noudata seuraavia ohjeita ennen nosturin ensimmaista kayttokertaa:

e Voitele nosturi ja varmista, etta kaantolaitteessa on ohjeiden mukainen maara
Oljya.

¢ llmaa hydraulijarjestelma, aja varovasti aariasentoon toiminto kerrallaan. Toista
sykli muutamia kertoja kunkin toiminnon osalta. Ole erityisen varovainen

kayttaessasi kdantétoimintoa. Puomi voi liikkua hallitsemattomasti ajoneuvon
ollessa kaltevalla alustalla, jos kaantosylintereita ei ole taytetty oljylla.

e Varmista, etta nosturin ja nosturiventtiilin valiset letkut seka nosturin karjen letkut
kulkevat esteetta.

e Tayta hydraulidljya tarvittaessa oikea maara.

Varoitus

Sihkajohdot N\

Ota huomioon onnettomuusvaara, kun tydskentelet /&fr’\\% f
“

nosturilla sahkojohtojen lahelld. Nosturi ja sen esiin
tyontyvat osat voivat aiheuttaa vaaran myos silloin,
kun nosturi on kaytossa. l

Puristumisvaara

Ota huomioon, etta tietyt koneenosat voivat aiheuttaa puristumisvammoja. Tama
koskee seka omaa turvallisuuttasi etta muiden turvallisuutta seka kayton
A etta huoltotyon aikana.

Nosturi

Nosturin alle ei saa menna.

Nosturin kaytto
e Varmista, etta ohjaimet ovat oikeassa jarjestyksessa.

e Ohjaa nosturia pehmein liikkein. Talléin ohjaus on tarkempaa ja laitteisto kuluu
vahemman.

13



Henkilokohtaiset suojavarusteet

Kayta tehtavan edellyttamia suojavarusteita (kuten kyparaa, turvakenkia,
kasineita ja suojalaseja). Kasineita tarvitaan esimerkiksi suojaamaan ihoa
terveydelle vaarallisilta Oljyilta ja rasvoilta.

Varaosat

llImoita aina nosturin sarjanumero varaosien tilauksen yhteydessa ja silloin, kun olet
yhteydessa jalleenmyyjaan. Kayta ainoastaan Cranabin alkuperaisvaraosia (katso
varaosaluettelo).

Hydraulioljyn paineen tarkastus

Kaikki hydraulijarjestelman korjaukset ja paineensaato on annettava valtuutetun
huoltohenkiloston tehtaviksi.

Huoltokaavio

Tassa on yhteenveto nosturin huoltovaleista kayttétuntien perusteella. Kun huolto
tehdaan tietyin valiajoin, myos lyhyempien valien huoltotyot tehdaan. Esimerkki:
250 tunnin huollossa on tehty myds 50 tunnin huolto.

Paivittain
Muut paivittain tarkastettavat seikat
e Oljyvuotoja ei ole nakyvissa.

¢ Nosturin on oltava puhdas liasta ja oljysta. Tama vahentaa palovaaraa ja
helpottaa rikkinaisten tai kuluneiden osien havaitsemista.

o Kaantolaite, oljyn maara.
e Putket ja letkut eivat ole irti tai kuluneet.
e Varmista, etta ruuveja ei puutu.

25 tuntia

o Kaantodlaitteen ylalaakeroinnin voitelu.

250 tuntia

o Kaantolaitteen 0ljy: vaihda ensimmaisen kerran 250 tunnin jalkeen ja sitten
1000 tunnin jalkeen.

e Siirtopuomi, liukupalat. tarkista kulumisen varalta.
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500 tuntia
¢ Ruuviliitos, erityinen tai yleinen, kirista.
o Laakeritappien lukitukset, Kirista.

Silmamaarainen tarkastus

Laakeritappien lukitusten tarkastuksen yhteydessa tarkastetaan myds nosturin kunto
silmamaaraisesti. Etsi erityisesti halkeamia, kulumia, vaaristymia, lommoja ja
vastaavia vaurioita.

1 000 tuntia

o Kaantolaitteen 06ljy vaihdetaan ensimmaisen kerran 250 tunnin jalkeen ja sitten
1 000 tunnin jalkeen.

Ruuviliitokset

Suoritettaessa momenttiin kiristettyjen ruuviliitosten jalkikiristysta niita 1dysataan aina
1/4 kierrosta ennen kiristysta momenttiin.

Lujuusluokka (1ISO 898 / 1 -standardin mukaan)

Kierre M Nousu Momentti Momentti Momentti
8,8 [Nm] 10,9 [Nm] 12,9 [Nm]
8 1,25 20 Nm 28 Nm 40 Nm
10 1,50 40 56 79
12 1,75 70 98 136
14 2,0 110 155 217
16 2,0 170 238 333
18 2,5 236 332 463
20 2,5 331 465 649
22 2,5 445 626 874
24 3,0 572 804 1120
27 3,0 826 1161 1620
30 3,5 1127 1582 2210

Laakeritappien lukitukset

Tarkasta automaattisesti lukittuvat akselimutterit 500 kayttotunnin valein.
Laakeritappien kaantdorajoittimien ruuvien osalta katso yleisten ruuviliitosten ohjeet.

Yleiset kiristysmomentit
Muut ruuviliitokset jalkikiristetaan 500 kayttotunnin valein seuraaviin momentteihin.

Kiristysmomentit koskevat Oljyttyja ruuviliitoksia. Jos kaytossa ovat Nordlock-
aluslaatat, kiristysmomenttia suurennetaan 20 prosenttia.
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Oljyt, voitelurasva

HUOM! ALA VALUTA OLJYA MAAHAN OLJYNVAIHDON
YH_‘_I'EYDESSA.
ALA valuta 6ljya meren ja vesistojen lahella.

Jos dljya vuotaa suurempi maara, ota yhteys pelastuspalveluun tai
Oljysaneerausyritykseen. Poistettu Oljy on toimitettava kierratykseen.

OLE HUOLELLINEN LUONNOSSA!

Hydraulidljyt
Hydraulijarjestelman voimaa siirtavalle komponentille, hydraulidljylle, pitaa asettaa
suuret vaatimukset, jotta saavutettaisiin jarjestelman paras hyotysuhde ja pisin
kestoika. Paaasiassa ulkokayttoon tarkoitettujen laitteiden 6ljyn tulee toimia laajalla
lampétila-alueella. Oljyn taytyy sisaltda lisdaineita, jotka ehkaisevat hapettumista,
korroosiota ja vaahtoamista, parantavat éljykalvon lujuutta ja

vahentavat viskositeetin riippuvuutta lampdotilasta. e
+410)

Suosittelemme 0ljyja, jotka tayttavat ruotsalaisen +a0

hydrauliéljystandardin SS 155434 vaatimukset. +70
+6i]

Lampéotila-alue vastaa kinemaattisen viskositeetin 1500 - 10 mm?/s +50

(= cSt) aluetta standardoiduilla hydraulidljyilla SHS, ISO VG 32 ja +40

+30

SHS, ISO VG 46 oheisen kaavion mukaisesti. +20
+110
HUOM! Jotkin pumppujen tai osien toimittajat voivat asettaa il
hydraulidljylle muita vaatimuksia kuin edella mainitut. Varmista taman =10
vuoksi ennen halutun hydraulidljyn kayttéonottoa, etta se on sopivaa. - 20
=30

SHS 32 [+ 75

2+

[- 23

9

' SHS 46 [+

=

Hydraulioljy

Onhjeita hydraulidljyn ja rasvan valintaan on koneen kaytto- ja hoito-ohjeissa.

Voitelu

Suorita saannollisesti silmamaarainen tarkastus sen varmistamiseksi, etta kaikkien
toimintojen voitelu toimii. Tuore rasvarengas voitelukohdassa on merkki toimivasta
voitelupisteesta.

Kaantolaite

Kaantolaitteen alalaakerointi ja hammasvaihde toimivat 6ljykylvyssa. Tarkista 6ljyn

maara paivittain. Pohjalevyssa on oOljynpoistotulppa. Myohemmin taytettavan oljyn on

oltava hypoididljya SAE 80/W90. Taso- ja tayttdletku sijaitsee kaantdlaitteen
kaulassa kaantosylintereiden valissa. Jalustan mahdollisten tasovaihtelujen
kompensoimiseksi on vastakkaiselle puolelle asennettu huohotusnippa. Sita ei saa
tukkia.
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Kaantolaitteen nopeutta ei saa muuttaa ilman erikseen myoénnettya lupaa. Huomaa,
etta oljy on vaihdettava ensimmaisen kerran 250 kayttotunnin jalkeen. Sen jalkeen
vaihto on tehtava 1 000 tunnin valein tai kerran vuodessa.

Oljymaarin tarkastus

Oljyn méaira tarkistetaan paivittiin

o Koneen on seistava tasaisella pinnalla tarkastuksen ajan.
e Oljyn pinnan on oltava keskella tarkistusikkunaa.

Oljyn vaihto

Oljy vaihdetaan ensimmaisen kerran 250 kayttétunnin jalkeen ja sitten 1 000
kayttotunnin jalkeen.

e Koneen on seistava tasaisella alustalla.

e Kumarru alas ja avaa poistoletkun tulppa tai avaa kaantolaitteen pohjalevyssa
oleva poistotulppa. Valuta 0ljy keraysastiaan.

¢ Kierra tulppa takaisin.

e Taivuta poistoletkua ja tayta uutta dljya poistoletkun kautta niin, etta oljyn pinta on
keskella tarkistusikkunaa. Voit myos tayttaa uuden oljyn kaantomoottorin
kaulassa olevasta tayttdaukosta.

e Luettelo hyvaksytyista 6ljyista on luvussa Oljyt ja rasvat.
o Poistettu dljy on toimitettava kierratykseen.

Palvelupiste Tilavuus Oljy

Kaantolaite SC40 2,6 litraa API GL-5 80W/90
Kaantolaite SC45 2,6 litraa APl GL-5 80W/90
Kaantolaite SC70 6,2 litraa APl GL-5 80W/90
Kaantolaite SC85 6,2 litraa APl GL-5 80W/90
Kaantolaite SC160 | 11,0 litraa APl GL-5 80W/90

Voitelu

Kaantolaitteen ylempi liukulaakeri on voideltava 25 kayttotunnin jalkeen.
Sopiva rasvamaara on noin 3—4 vipuvarsipumpun pumppausta.

Puomisto

Nosturin puomisto on tarkistettava silmamaaraisesti kuukausittain vaaristymien,
kuluneiden holkkien ja juuttuneiden laakereiden varalta.
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Jatkopuomi

Voitelu

Jotta jarjestelma pysyisi toimivana, huoltotyossa on erittain tarkeaa suorittaa kaikki
toimenpiteet alla olevien ohjeiden mukaisesti.

Letkut

Hydrauliletkujen muoto on hieman taipunut tuotantoprosessissa. Kun useita letkuja
asennetaan yhdessa, kaikki letkut on asetettava taipumaan samaan suuntaan.
Letkuliittimia kiristettdessa letkuja ei saa kiertaa. Esta kiertyminen!

Letkujen koko, laatu ja pituus on mukautettu kuhunkin hydrauliseen toimintoon. Naita
maarityksia ei saa muuttaa.

Varmista, etta letkut ovat vapaina ja etta niihin ei tule poimuja nosturin liikkkuessa.

Jatkopuomi

HUOM! Jatkopuomit on lukittava tai asetettava kiinteaa alustaa vasten
huolto- ja korjaustdiden ajaksi.

Jatkopuomit on laakeroitu siirtopuomiin liukupaloilla. Normaalin kulumisen vuoksi
puomien laakerointipisteiden valinen valys on tarkistettava saanndllisesti. Puomin
etureunassa esiintyvat yli 2 mm:n valykset vaativat jo toimenpiteita. Ota yhteys
huoltohenkildstoon.

Liukupalojen tarkistus ja saataminen

Jatkopuomien sivuilla olevat liukupalat tarkastetaan ja niita sdadetaan seuraavien
ohjeiden mukaan.

¢ Vie jatkopuomeja ulos noin 0,5 metria.
e Laske iskulevy maahan niin, etta nosturin kuormitus poistuu.
e Paina jatkopuomeja sivusuunnassa kaatoraudalla.

e Mittaa liukulevyjen ja jatkopuomin valinen valys lehtimitalla. Valyksen tulee olla
0,5-1,0 mm.

e Saada valysta asettamalla valilevyja liukupalanpitimien ja liukupalojen valiin.

Varoitus! Saada molempia puolia yhta paljon, jotta jatkopuomien samansuuntaisuus
sailyy.

Jatkopuomien yla- ja alapuolen liukupalat tarkastetaan ja
saadetaan seuraavien ohjeiden mukaisesti:

e Vie jatkopuomeja ulos noin 1 metri.

¢ Mittaa liukupintojen ja jatkopuomin yldosan valinen
valys lehtimitalla. Valyksen tulee olla 0 - 0,5 mm.

e Saada valysta asettamalla valilevyja
liukupalanpitimien ja liukupalojen valiin.
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Jatkopuomien takareunan kuluminen voidaan tarkistaa, kun puomit on vedetty
kokonaan sisaan.

Vie puomit sisimpaan asentoon.
Avaa siirtopuomin takareunan suojakotelo.
Paina jatkopuomeja pysty- ja vaakasuunnassa kaatoraudalla.

Mittaa liukupalojen ja jatkopuomin valinen etaisyys lehtimitalla.

Jatkopuomien taaempia liukupaloja ei voi saataa eika vaihtaa ilman, etta puomit
ensin puretaan.

Jos jossakin mittauskohdassa on 2 mm ylittava valys, se on korjattava. Ota
yhteys huoltokorjaamoon toimenpiteita varten.
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5 VOITELUKAAVIO
Voitelukaavio, SC40 ja SC45

SC40
1 '1\?'.2
,.'“'x, .“\'. 4 T
[\ _ ] B,
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; . X e
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SC45
Kuva nro Kuvaus Voitelukohtien maara Voiteluvali
Aam. Puomin laakeritapit ja nivelet. 15 25 tuntia
/fame D Kaantolaitteen ylalaakerointi. 2 25 tuntia
a 3 Kaantémoottorin taso- ja tayttéletku. Oljymaara 2,6 | 1 000 tuntia
a 4 Kaantodlaitteen 6ljyn poistotulppa.
/e Kayta tdysrasvaa, joka soveltuu raskaalle ja/tai tarisevalle kuormitukselle altistuville
laakereille. Lampdtila-alue: -30 - +110 °C . Penetraatio 265 - 295. NLGI2.
Qa API:n mukainen hypoidiéljy: GL-5, MIL-L-2105 C, SAE 80W/90. Oljy tyhjennetaan

ensimmaisen kerran 250 tunnin kayton jalkeen. Sen jalkeen noudatetaan kaaviota.
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HUOM! Voitele uusi nosturi huolellisesti ennen sen kayttédnottoa. Jos esimerkiksi
laakeritapin voitelukanava on tukossa eikd rasvaa mene sisain, lopeta laitteen
kaytto valittomasti. Ota laakeritappi pois ja kierra voitelunippa irti. Puhdista sitten
akselin voiteluaukko. Voitele voitelukaavion mukaan. Laakeritappien
kaantorajoittimien on toimittava aina.

Voitelukaavio, SC70 ja SC85
SC70

SC85

~4
Kuva nro Kuvaus Voitelukohtien maara Voiteluvali
Alame Puomin laakeritapit ja nivelet. 16 25 tuntia
. D Kaantolaitteen ylalaakerointi. 2 25 tuntia
a 3 Kaantémoottorin taso- ja tayttéletku. Oljymaara 6,2 | 1 000 tuntia
a 4 Kaantodlaitteen 6ljyn poistotulppa.

/mms  Kaytd tdysrasvaa, joka soveltuu raskaalle ja/tai térisevalle kuormitukselle altistuville
laakereille. Lampétila-alue: -30 - +110°C . Penetraatio 265 - 295. NLGI2.

API:n mukainen hypoidiéljy: GL-5, MIL-L-2105 C, SAE 80W/90. Oljy tyhjennetaan
ensimmaisen kerran 250 tunnin kaytdén jalkeen. Sen jalkeen noudatetaan kaaviota.
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HUOM! Voitele uusi nosturi huolellisesti ennen sen kayttéonottoa. Jos esimerkiksi
laakeritapin voitelukanava on tukossa eikd rasvaa mene sisain, lopeta laitteen
kaytto valittomasti. Ota laakeritappi pois ja kierra voitelunippa irti. Puhdista sitten
akselin voiteluaukko. Voitele voitelukaavion mukaan. Laakeritappien
kaantoraijoittimien on toimittava aina.
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Voitelukaavio, SC160

Kuva nro  Kuvaus Voitelukohtien maara Voiteluvali

Aam. Puomin laakeritapit ja nivelet. 16 25 tuntia

fam. ) Kaantolaitteen ylalaakerointi. 2 25 tuntia

a 3 Kaantomoottorin taso- ja tayttdletku. Oljymaara 11,0 | 1 000 tuntia

a 4 Kaantdlaitteen 6ljyn poistotulppa.

/mme  Kayta tdysrasvaa, joka soveltuu raskaalle ja/tai tarisevalle kuormitukselle altistuville
laakereille. Lampdtila-alue: -30 - +110°C . Penetraatio 265 - 295. NLGI2.

a API:n mukainen hypoidiéljy: GL-5, MIL-L-2105 C, SAE 80W/90. Oljy tyhjennetaan

ensimmaisen kerran 250 tunnin kayton jalkeen. Sen jalkeen noudatetaan kaaviota.

HUOM! Voitele uusi nosturi huolellisesti ennen sen kayttéonottoa. Jos esimerkiksi
laakeritapin voitelukanava on tukossa eikd rasvaa mene sisain, lopeta laitteen
kaytto valittomasti. Ota laakeritappi pois ja kierra voitelunippa irti. Puhdista sitten
akselin voiteluaukko. Voitele voitelukaavion mukaan. Laakeritappien
kaantorajoittimien on toimittava aina.
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6 HUOLTOKAAVIO

Tarkista PYIVAS

suosituksia

valein.

A

e  Toimenpiteet suoritetaan ensimmaisen kerran 250 tunnin kayton jalkeen ja sen jalkeen kaavion mukaisin

Oheisessa taululfossa on yhteenveto niisté hu__olto- ja kunnossapitotoimenpitei§té, joista HUOLTOVALl
on kerrottu edella. Nosturin toiminnan ja kayttoturvallisuuden kannalta on erittain
tarkeaa, etta toimet suoritetaan. Suoritetut tarkistukset ja toimenpiteet on kirjattava
nosturin huoltokirjaan.
B Kayttdja voi suorittaa tarkistukset ja toimenpiteet ol ol &| & '%_’ é
A Tarkistus ja huolto on jatettdva patevan henkilon suoritettavaksi. Patevalla g g § § i g
henkil6lla tarkoitetaan Cranabin tai Cranabin jalleenmyyjan hyviaksymaa ;(% ol 818 8| 8
henkilda. e IR N Al Bl B

Yleista

Tarkista laite siimé&maaréisesti vikojen varalta__________ .. u

Varmista, ettd dljyvuotojaeiole |

Vaihda suurpainesUOGatiNG o
Vaihda paluullysuodatin o
Vaihda NYAraUO Y. u

Tarkista hydraulijarjestelman toiminta, A
Varmista, ettd maaraysten mukaiset kilvet ovat tallella ja luettavissa_____ ..

Tarkista nosturin tappPilUKItUKS e

Voitele nosturi voitelukaavion mukaisesti_________ . u

Puomisto

Pese nosturin kantavat osat ja tarkista ne silmamaaraisesti vaurioiden varalta__________ ... ... A

Tarkista staattiset ja dynaamiset laakeriasennot A

Tarkista jatkopuomin liukupalojen kuluneisuus. |

Kaantolaite

Tarkista kaantolaitteen kiinnikkeen kiristysmomentti u

Tarkista kaantolaitteen Ollymaara. u

Vaihda KaantOlaitteen Ol Y H oo
Tarkista staattiset ja dynaamiset laakeriasennot A

Ympariston tai tapaturman mahdollisesti vaurioittamaa nosturia ei saa kdyttaa, ennen kuin se on tarkastettu.
e  Toimenpiteet suoritetaan ensimmaisen kerran 25 tunnin kayton jélkeen ja sen jalkeen kaavion mukaisin valein.
HUOM! Ajoneuvon valmistaja voi ilmoittaa myds muita huoltovaleja. Noudata siina tapauksessa valmistajan
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7 PURKAMINEN

Nosturi on mitoitettu ja valmistettu kestamaan usean vuoden kayttoa. Jos nosturi
poistetaan kaytosta ja puretaan kokonaan tai osittain, 6ljy on poistettava ja kerattava.
Nosturi sijoitetaan purkamisen ajaksi niin, etta se ei voi kaatua.
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8 KIRISTYSMOMENTIT

SC40

Kohta Nimitys Momentti  Kierrekoko  Huom
Kaantolaite

1. Kéantépesan ruuvit 705 Nm M 24

2. Mantien ruuvit 220 Nm M 16 12.9
3. Sylinteriputkien ruuvit 138 Nm M 12 12.9
Laakeritapit

4. Tappien lukitusruuvit 90 Nm M 12
Nostosylinteri

5. Manta 900 Nm

6. Tappimutteri 1000 Nm M10
Siirtosylinteri

7. Manta 1100 Nm

8. Ylamutteri 1100 Nm M10
Jatkosylinteri

9. Méanta 150 Nm

Kiristysmomentti koskee ruuveja, joiden lujuusluokka on 8.8, ellei toisin ilmoiteta, ja Oljyttyja
kierteita. Kiristysmomentti saadaan kilopondimetreina (kpm) jakamalla Nm-arvo kymmenella.
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SC45

Kohta Nimitys Momentti  Kierrekoko  Huom
Kaantolaite

1. Kéantépesan ruuvit 705 Nm M 24

2. Mantien ruuvit 220 Nm M 16 12.9
3. Sylinteriputkien ruuvit 138 Nm M 12 12.9
Laakeritapit

4. Tappien lukitusruuvit 90 Nm M 12
Nostosylinteri

5. Manta 900 Nm

6. Tappimutteri 1000 Nm M10
Siirtosylinteri

7. Manta 1100 Nm

8. Ylamutteri 1100 Nm M10

Jatkosylinteri
9. Manta 150 Nm

Kiristysmomentti koskee ruuveja, joiden lujuusluokka on 8.8, ellei toisin ilmoiteta, ja Oljyttyja
kierteita. Kiristysmomentti saadaan kilopondimetreina (kpm) jakamalla Nm-arvo kymmenella.

7.8

27



SC70 ja SC85

Kohta Nimitys Momentti  Kierrekoko  Huom
Kaantolaite

1. Kéantépesan ruuvit 1100Nm M24 12.9*
2. Mantien ruuvit 220 Nm M 16 12.9
3. Sylinteriputkien ruuvit 138 Nm M 12 12.9
Laakeritapit

4. Tappien lukitusruuvit 90 Nm M 12
Nostosylinteri

5. Manta 1 000 Nm

6. Tappimutteri 1000 Nm M10

Siirtosylinteri

7. Manta 800 Nm

8. Ylamutteri 1100 Nm M10

Jatkosylinteri
9. Manta 180 Nm

* Ruuviliitos vaatii aluslevyt, joiden kovuusluokka on vahintaan 200 Brinell-asteikolla.

Kiristysmomentti koskee ruuveja, joiden lujuusluokka on 8.8, ellei toisin ilmoiteta, ja Oljyttyja
kierteita. Kiristysmomentti saadaan kilopondimetreina (kpm) jakamalla Nm-arvo kymmenella.




SC160

Kohta Nimitys Momentti  Kierrekoko  Huom
Kaantolaite

1. Kéantépesan ruuvit 1100Nm M24 12.9*
2. Mantien ruuvit 220 Nm M 16 12.9
3. Sylinteriputkien ruuvit 154 Nm M 12 12.9
Laakeritapit

4. Tappien lukitusruuvit 90 Nm M 12
Nostosylinteri

5. Manta 1 800 Nm

6. Tappimutteri 1800 Nm M10

Siirtosylinteri

7. Manta 1800 Nm

8. Ylamutteri 1800 Nm M10
Jatkosylinteri

9. Méanta 350 Nm

* Ruuviliitos vaatii aluslevyt, joiden kovuusluokka on vahintaan 200 Brinell-asteikolla.

Kiristysmomentti koskee ruuveja, joiden lujuusluokka on 8.8, ellei toisin ilmoiteta, ja Oljyttyja
kierteita. Kiristysmomentti saadaan kilopondimetreina (kpm) jakamalla Nm-arvo kymmenella.
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EG-Foridkran om dverensstimmelse

Enligt EG's maskindirektiv 2006/42/EG (AFS 2008:3)
Cranab AB , Férsékrar hdrmed att maskin:

Madell: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
$C85, SC160, TC87.  Fran och med tillverkningsar 2010
o Far inte tas | bruk forrén den maskin eller anl4ggning som den skall inga i Gverensstammer med kraven | EG's maskindirektiv.

o Artillverkad | tverenstammelse med RADETS DIREKTIV av den 2009-12-29 angaende inbordes nirmande medlemsstaternas
lagstiftning rérande maskiner, 2006/42/EG, med s#rskilda hanvisningar till direktivets annex 1 om vésentliga halso- och sdkerhetskrav i
samband med konstruktion och tillverkning av maskiner, kompletterat med aktuella tillagg.

o Artillverkad i dverensstammelse med harmoniserande standarden EN ISO 12100-1, -2.

o Artillverkad i dverensstéimmelse med nationell standard IKH 4.30.01.
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EU Declaration of Conformity
In accordance with the EU Machinery Directive 2006/42/EG (AFS 2008:3)
Cranab AB, declares under sole responsibility that the machine:

Model: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC1556, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87  From the year of manufacture 2010
+ Must not be used until the machine or installation it is to be integrated into corresponds with the demands set out in the EU Machinery
Directive.
« |s manufactured in conformity with the COUNCIL'S DIRECTIVE of 2009-12-29 regarding the harmonization of the legislation of member
stales concerning machines, 2006/42/EC, with particular reference to directive annex 1 concerning essential health and safety
requirements in connection with the design and manufacture of machines, supplemented with the current annex.

« |s manufactured in conformity with the harmonizing standards EN IS0 12100-1, -2.
+ |s manufactured in conformity with the national standard IKH 4.30.01.

EU-Konformititserkldrung

Gemalt der Richtlinie fir Maschinen 2006/42/EG (AFS 2008:3)
Cranab AB versichert hiermit, dass die Maschine:

Madell: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC108, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SCT70,
SC85, SC160, TC87  ab Baujahr 2010

« erstin Betrieb genommen werden darf, wenn die Maschine oder Anlage, deren Teil sie ist, mit den Anforderungen in der EG-Richtlinie
fiir Maschinen Ubereinstimmt;

« in Ubereinstimmung mit der RICHTLINIE DES RATES vom 2009-12-29 zur Annaherung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
ber Maschinen, 2006/42/EG, hergestellt wurde, mit besonderem Hinweis auf Anhang 1 der Richtlinie Uber grundlegende Sicherheits-
und Gesundheilsanforderungen bel Konzipierung und Bau von Maschinen, einschlieflich der aktuelien Ergdnzungen;

« in Ubereinstimmung mit der harmonisierenden Norm EN 1SO 12100-1, -2 hergestelit wurde;

» in Ubereinstimmung mit der nationalen Norm IKH 4.30.01 hergestelit wurde.

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

EU:n konedirektiivin 20068/42/EY (AFS 2008:3), mukaisesti

Cranab AB vakuuttaa tdten seuraavaa:

Malli: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85. SC160, TC87  alkaen valmistusvuodesta 2010

« Konelta ei saa ottaa kayttoon, ennen kuin paakone tai -laite, johon se liitetéén, vastaa EU:n konedirektiivin maarayksid.

+ Koneen valmistuksessa on huomioitu NEUVOSTON DIREKTIIVI, annettu 2009-12-29, jasenvaltioiden koneita koskevan lainsaddannsn
|ahentamisests, 2008/42/EY, eritysviittauksin direktiivin litteeseen 1 olennaisista terveys- ja turvallisuusvaatimuksista koneiden
suunnittelussa ja valmistuksessa, asiaankuuluvin liséyksin tdydennettyna.

» Kone on valmistettu yhdenmukaistetun standardin EN 1SO 12100-1, -2 mukaisesti.

« Kone on valmistettu kansallisen standardin IKH 4.30.01 mukaisesti.

Declaracién CE de conformidad
Segtn la Directiva CE sobre maquinas 2006/42/CE (AFS 2008:3)
Cranab AB, garantiza por la presente que la maquina:

Modelo: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87 A partir del afio de fabricacién 2010

» No debe utilizarse hasta que la maquina o la instalacitn de la que va a formar parte cumplan con los requisitos de la Directiva CE sobre
maquinas.

« Esté fabricada de acuerdo con la DIRECTIVA DEL CONSEJO del 2009-12-29 relativa a la aproximacion de las legislaciones de los
Estados miembros sobre maquinas, 2006/42/CE, con especial referencia al Anexo 1 de |a directiva sobre requisitos fundamentales de
salud y seguridad durante la construccion y fabricacién de maquinas, completada con los suplementos pertinentes.

» Se fabrica de acuerdo con las normas armonizadas EN 1SO 12100-1, -2.

+ Se fabrica de acuerdo con la norma nacional IKH 4,30.01.
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Dichiarazione di conformita CE

ai sensi della direttiva macchine 2006/42/CE (AFS 2008:3)
Cranab AB certifica con la presente che la macchina:

Modello: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87 A partire dall’anno di produzione 2010

e non deve essere messa in funzione finché la macchina o l'impianto di cui costituira una parte non saranno dichiarati conformi alla
direttiva macchine CE;

« & prodotta in conformita alla direttiva 2006/42/CE del Parlamento europeo e del Consiglio del 2009-12-29 concernente il
ravvicinamento delle legislazioni degli Stati membri relative alle macchine, con particolare riguardo all'allegate | sui requisiti
essenziali ai fini della sicurezza e della tutela della salute da rispettare in sede di progettazione e produzione, e successive
modifiche e integrazioni;

s & prodotta in conformita alle norme armonizzate EN 1SO 121001, -2,

+ & prodotta in conformita alla norma svedese IKH 4.30.01.

FR

Déclaration de conformité CE
Conformément a |a directive 2006/42/CE (AFS 2008:3) de la CE sur les Machines
La société Cranab AB certifie par la présente que la machine :

Modele : FC45, FC53, FC65, FCB0, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SCT70,
SC85, SC160, TC87 A partir de I'année de fabrication 2010

o Ne peut étre mise en service avant que la machine ou l'installation dans laguelle elle doit étre incluse ne soit conforme aux
dispositions de la directive Machines de la CE.

«  Est fabriquée en conformité avec la DIRECTIVE DU CONSEIL du 2008-12-29 concernant le rapprochement des législations des
Etats Membres relatives aux machines, 2006/42/CE, avec références particuliéres 4 I'annexe 1 de la Directive concernant les
exigences essentielles de santé et de sécurité liées a la conception et 4 la construction des machines, complétée par les
amendements applicables.

e Estfabriquée en conformité avec la norme harmonisante EN 1SO 12100-1, -2.

«  Est fabriquée en conformité avec la norme nationale IKH 4.30.01.

PG

NO

Certificado EU de conformidade
Segundo a directiva de utilizagdo de maquinas da 2006/42/CE (AFS 2008:3)
Cranab AB, assequra por esta, que a maquina:
Modelo: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC, 125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87 A partir do ano de fabrico 2010
e Nao pode entrar em servigo antes que a maquina ou instalagéo de que vai fazer parte esteja conforme com os requisitos
constantes nas directivas de utilizagdo de maquinas da EU.

s Estafabricada em conformidade com a DIRECTIVA DO CONSELHO de 2009-12-29 relativa a aproximagao dos Estados
membros respeitantes as maquinas, 2006/42/CE, com referéncias especials ao anexo 1 da directiva, sobre exigéncias especiais
de sequranga e de salde relativas 4 concepgio e & construgio de maquinas, completada com anexos actuais.

+  Esta fabricada em conformidade com a norma armonizada EN 1SO 12100-1, -2.
+  Esté fabricada em conformidade com a norma nacional IKH 4.30.01.

EU-samsvarserklaering
|ht. EUs maskindirektiv 2006/42/EG (AFS 2008:3)
Cranab AB forsikrer herved at maskin:
Modell: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC108, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87. Fra og med produksjonsar 2010
+  Skal ikke tas i bruk fer maskin eller anlegg som den skal innga i er i samsvar med kravene i EUs maskindirektiv.
« Erprodusert | overensstemmelse med RADETS DIREKTIV av 29. desember 2009 angaende innbyrdes tilnaerming
til medlemslandenes lovgivning nar det gjelder maskiner, 2006/42/EF, med spesifikke henvisninger til direktivets
anneks 1 om vesentlige helse- og sikkerhetskrav i forbindelse med konstruksjon og produksjon av maskiner,
komplettert med aktuelle tillegg.
s  Erprodusert i samsvar med den harmoniserende standarden EN ISO 12100-1, -2.

« Erprodusert i overensstemmelse med nasjonal standard IKH 4.30.01.
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EF-Overensstemmelseserklzring

| henhold til maskindirektivet 2006/42/EF (AFS 2008:3)

Cranab AB erklaerer hermed at maskinen:

Model: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87. Fra og med produktionsar 2010

o Ikke ma tages i brug fer den maskine eller det anlaeg som den skal indga i, er i overensstemmelse med kravene i
EF's maskindirektiv.

e Erfremstillet i overensstemmelse med RADETS DIREKTIV af 2009-12-29 om indbyrdes tilnsermelse af
medlemsstaternes lovgivning om maskiner, 2006/42/EF, med seerlig henvisning til direktivets bilag 1 om
sundheds- sikkerhedsmaessige krav i forbindelse med konstruktion og produktion af maskiner, kempletteret med
aktuelle till=g.

s Erfremstillet i overensstemmelse med den harmoniserede standard EN ISO 12100-1, -2.
e Erfremstillet i overensstemmelse med den nationale standard IKH 4.30.01.

ET

EU vastavusavaldus

Vastavalt EJ masinadirektiivile 2006/42/EU (AFS 2008:3)
kinnitab Cranab AB kéesolevaga, et masin:

Mudel: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC1885, SC40, SC45, SC70,
SCB8S5, SC160, TC87. alates tootmisaastast 2010

e eitohiolla kasutuses enne, kui see masin vai seade, mille killge ta kuulub, vastab EU masinadirektiivi nduetele.

« on toodetud vastavuses NOUKOGU DIREKTIIVILE 29.12.2009, mis puudutab likmesriikide masina-alaste
seadusaktide omavahelist thilduvust, 2006/42/EU, sealjuures poorates erilist tahelepanu direktiivi lisale 1 olulistest
tervise- ja ohutusnduetest masinate konstrueerimise ja tootmise kaigus, ja selle taiendustele.

+ on toodetud vastavuses lhtlustatud standardile EN ISO 12100-1, -2.
« on toodetud vastavuses riiklikule standardile IKH 4.30.01.

LV

EK atbilstibas deklaracija
Saskana ar EK Masinu direktivu 2006/42/EK (AFS 2008:3)
Cranab AB ar $o apliecina, ka masina:

Modeli: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC126, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SCT0,
SCB85, SC160, TC87. no 2010 gada ar

o var tikt nodota ekspluatcija tikai tad, ja ma&ina vai iekarta, kura 8T magina ietilpst, atbilst EK Masinu direktivas
prasibam;

o irizgatavota saskana ar 2009/12/29 PADOMES DIREKTIVU 2006/42/EK par dalibvalstu tiesTbu aktu saskanosanu
attieciba uz maginam, ar ipadu atsauci uz Direktivas 1. pielikumu par batiskam drodibas un veselibas aizsardzibas
prasibam attiecib& uz ma&inu projektésanu un bivé$anu, tai skaita ar jaunakajiem papildinajumiem;

s irizgatavota atbilstosi saskanotajam standartam EN 1SO 12100-1, -2;
e irizgatavota atbilstigi valsts standartam IKH 4.30.01.

HU

EK-megfeleléségi nyilatkozat
A 2006/42/EK gépekrdl sz616 iranyelv (svéd AFS 2008:3) értelmében,

a Cranab AB az alabbi gépekre a kiivetkezdket nyilatkozza:

Modell; FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87. A 2010-8s gyartasi évtdl és az kezdve.
s Tilos hasznalatba venni dket, amig azok a gépek vagy berendezések, amelyeknek részét képezik, meg nem feleinek a gépekrdl
5z6l6 EK-iranyelv kivetelményeinek.
s Gyartasuk megfelel a tagallamok gépekre vonatkozo jogszabalyainak kolcsonds kozelitésérdl sz616, 2008.12.29-én keltezett
TANACSI IRANYELVNEK, valamint a 2006/42/EK iranyelvnek, killén utalassal az iranyelv |. mellékletében a tervezésre és
gyartasra eldirt lényeges egészségvédelmi és biztonsagi kdvetelményekre, hatalyos pétiasokkal kiegeszitve.

« Az ENISO 12100-1, -2, sz. harmonizalt szabvanynak megfeleléen késziltek.
* Az IKH 4.30.01. sz. nemzeti szabvanynak megfeleléen keészilltek.
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Deklaracja zgodnosci WE

Zgodnie z dyrektywa maszynowa WE nr 2006/42/WE (AFS 2008:3)

firma Cranab AB oéwiadcza ninigjszym, ze maszyna:

Model: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SCT0,
SC85, SC160, TC87. Poczawszy od roku produkcji 2010

s Nie moze zostaé oddana do eksploatacji, zanim maszyna lub instalacja, w skiad ktérej bedzie wehodzi€, nie bedzie zgodna z
wymaganiami dyrektywy maszynowej WE,

s Zostala wyprodukowana zgodnie z dyrektywa Rady 2006/42/WE z dnia 29 grudnia 2009 roku w sprawie zblizenia
ustawodawstw Paristw Czlonkowskich odnoszacych sig do maszyn, ze szczegdinym uwzglednieniem zalgcznika | do dyrektywy
zawierajacego zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa odnoszace sig do projektowania i
wykonywania maszyn, uzupeinionego o aktuaine dodatki.

e Zostala wykonana zgodnie z norma zharmonizowang EN 1SO 12100-1, -2.
s+ Zostala wykonana zgodnie z norma krajowa IKH 4.30.01.

Ort / Location / Ort / Paikkakunta / Lugar / Luogo / Lieu / Localidade:  Vindeln
Datum / Date / Datum / Paivays / Fecha / Data / Date / Data: 2010-05-19

Underskrift / Signed / Unterschrift / Allekirjoitus / Firma / Firma / Signature / Assinatura:

e e

Fredrik Jonsson, Cranab AB L
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