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1 EESSONA

Kasutusjuhend sisaldab informatsiooni, mis aitab kasutada ja hooldada kraanat
parimal véimalikul moel. Tutvu hoolikalt kasutusjuhendiga juba enne kraana
kasutamist ning jargi tapselt kdiki juhiseid. Siis pusib kraana kaua heas toéokorras ja
selle kasutamine on 6konoomne.

Varuosade kataloog on kasutusjuhendi eraldi osa ning vdib sisaldada ka teisi
mudeleid peale selle, millele viidatakse kaesolevas kasutusjuhendis.

Meie eesmargiks on pidevalt parandada oma tooteid. Jatame endale diguse teha
toote konstruktsiooni muudatusi, viimata sisse konstruktsioonimuudatusi juba tarnitud
kraanadele. Jatame endale ka diguse teha muudatusi andmetes ja varustuses ilma
sellest eelnevalt teavitamata. Sama kehtib ka hoolduse ja hooldusega seonduvate
meetmete kohta.

Cranab jatab endale diguse teha vabalt, iima ette teatamata muudatusi eeskirjades,
juhendis ja andmetes.

Riigikohased ohutuseeskirjad

Lisaks kaesoleva juhendi soovitustele on igal riigil oma ohutuseeskirjad Sama
puudutab liiklusalaseid seadusakte. Juhul, kui kaesoleva juhendi soovitused erinevad
Sinu maa seadusaktidest, lahtu kohalikest seadustest ja maarustest.

Hoiatus - pane tahele!

Mitmes kohas labi kdesoleva juhendi esineb allolev piltkujutis koos hoiatava tekstiga.
Hoiatuste ja juhendite eiramine vdib pdhjustada elu- voi terviseohtliku olukorra. Enne
t6od kraanaga loe hoolega labi peatukk ,Ohutuseeskirjad®.




2 ULDINE KIRJELDUS

Kasutusjuhend puudutab jargmisi kraanamudeleid seerianumbriga X4001.
SC40, SC45, SC70, SC85, SC160

Oigete osade dratundmine

Kraana kulge paigaldatavate osade, naiteks horisontaalsete ja vertikaalsete
|6ikepeade, kohta on olemas eraldi kasutusjuhendid.

Andmesilt

Kraanal paikneval andmesildil leiduvad andmed kraana mudeli, seerianumbri ja
tootmisaasta kohta.

POORDEMEHHANISMI KATE

1 Mudel i Cranabg ;;‘:Ea‘?:'.'r.:ur a»«.s."-o
2 Seerianumber Model [T
SerfalNo. [ 21
3 Mass Weight :; c €
4 Tootmisaasta i Year .




Osad

Allpool on toodud kraana olulised osad. Joonisel 1 on toodud kraana SC70, mis ka
mudelite SC40, SC45 ja SC85 puhul on piisavalt esinduslik. Joonisel 2 on toodud
kraana SC160.

SC40 SC45 SC70 SC85
P66rdemehhanism
Sammas
Tostepoom
Tdstesilinder

Teine poom

Teise poomi silinder
Teleskooppoom

Kallutussilinder

© © N o o bk~ w N~

Teleskooppoom

Joonis 1

SC160

P66rdemehhanism
Sammas
Tostepoom
Tdstesilinder

Teine poom

Teise poomi silinder
Teleskooppoom
Kallutussilinder

. Sisetala

0. Vahetala
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Joonis 2




3 OHUTUSEESKIRJAD JA
JUHTIMISOPETUS

Uldised ohutuseeskirjad

Kaesolev peatukk sisaldab kokkuvdtet eeskirjadest, mida peab jargima alati, kui
tootatakse kraanaga. Lisaks kaesolevatele eeskirjadele on kraanajuht kohustatud
eelkdige jargima oma riigi liikklus- ja tddohutusalaseid seadusakte ja maarusi.

Kraanajuht on alati kohustatud jargima eri tookeskkondi puudutavaid ja liiklusalaseid
ohutuseeskirju.

Kraanajuht on kohustatud tundma kraana funktsioone ja kraanat puudutavaid
ohutuseeskirju.

Kui kraana kulge monteeritakse lisaseadmeid, peavad need olema Cranabi poolt
heaks kiidetud.

Polluretaanvarvidega kaetud toodete kuumtdotiemisel (nagu lihvimine, keevitamine,
|dikamine) on oluline teada voimalikke ohte. Kuumuse téusul ule 200° vdib vabaneda
ohtlikul hulgal isotsiianaate, mispuhul tuleb kanda erilist isiklikku kaitsevarustust ning
tookohas peab toimima hasti funktsioneeriv ventilatsioon. Kdiki isotsianaatidega
seotud toid tuleb labi viia vastavalt riiklike tookeskkonna direktiivide nduetele.

Taiendavat teavet voib leida:

Rahvusvahelisel tasemel:

Www.isopa.org,
ISOPANhttp://en.wikipedia.org/w/index.php?title=ISOPA&action=edit&redlink=1http://e
n.wikipedia.org/wiki/lsocyanate - cite _note-3 the European Diisocyanate and Polyol
Producers Association

Rootsi kohta:

- Téokeskkonnaameti maarus ,Karastatud plastikud, AFS 2005:18, tel: 08 730 90 00
- Téokeskkonnaameti valjaanne "Isotsianaadid on ohtlikud”, tel: 08 730 90 00

- Uhenduse Prevent véljaantud raamat "Karastatud plastikud", tel: 08-402 02 20

Vdime vahendada ka andmelehti iga kasutatava varvi kohta meie kodulehel
www.cranab.se voi Cranabi kvaliteedi ja keskkonnaosakonna kaudu tel 0933-135 00.



Tahtis pidada meeles kraanaga tootamise ajal

o Kraanaga tootamise ajal on teistel isikutel kraana ohutsoonis viibimine keelatud.
e Elektri 6huliinide laheduses on kraanaga manoovrite sooritamine

keelatud. «-ff" g ?
e Juhi lahkumine kabiinist masina tootamise ajal on keelatud. /zm
¢ Kaugus vooluliinidest peab olema vahemalt 5 m. v
e Kraanaga téétamise ajal on juht kohustatud pé6rama kérgendatud l

tahelepanu ebatavalistele helidele ja leketele. Kbik taheldatud
probleemid tuleb lahendada enne 166 jatkamist, et valtida ohtu inimestele ja
varale.

¢ Juhil on keelatud lahkuda kabiinist mootori kaimise ajal.

Tahtis pidada meeles parast kraanaga tootamist

e Kraana tuleb alati parkida kraana parkimisasendisse.

Kui kraana parkida naiteks uledd, peab kraana poom olema kindlalt fikseeritud nii, et
seda ei saa liigutada. Parkimisasend: baasmasin ja kraana seadmed toetuvad vastu
maad. Maapind peab olema tasane ja kdva.

Ulevaatuse, hoolduse ja parandustédde
ohutuseeskirjad

¢ Kraana ulevaatus-, hooldus- ja parandustdid on lubatud Iabi viia ainutksi sellise
isiku poolt, kes tunneb kraana funktsioone ja vastavaid ohutuseeskirju.

¢ Enne hooldus- vdi parandustodde labiviimist seisata mootor.
e Hooldus- ja parandust6dde ajal peab hudraulikastisteem olema valja lulitatud.

e Aseta agregaat kdvale aluspinnale ja vabasta hudraulikasilinder koormusest
enne, kui hudraulikaihendused lahti Ghendad.

e Kraana funktsioonide uUlevaatuse ajal peab kraana Umber olema 20-meetrise
raadiusega vaba ruum. Funktsioonide Ulevaatuse ajal on selles piirkonnas lubatud
viibida ainult kraanajuhil.

e Vajadusel kasuta kraana kallal to6tades alati tooplatvormi.

e Kui td6 nduab, kasuta alati kaitsekiivrit, kaitseprille, kaitsekindaid ja muid vajalikke
kaitsevahendeid.

Ohutusmargid

Kollase taustaga kleeppildid annavad informatsiooni ohust.

Kleeppildid peavad olema puhtad ja hasti nahtavad. Katkised ja mitteloetavad
kleeppildid tuleb valja vahetada. Uued kleeppildid voib tellida edasimudjalt.



4 HOOLDUS JA ULEVAATUS

Uldine

Kraana on tootja poolt eelnevalt Ule vaadatud ning selle funktsioonide tookindlus on
labi proovitud. Et kraana oleks alati rahuldavas tookorras, peab seda regulaarselt
hooldama. Seeparast jargi hoolikalt kdesoleva peatuki juhiseid ja kraana
hooldusgraafikut.

& Kujunda endale harjumuseks kraana ohutus ja tookindlus iga paev Ule
vaadata.

Igapaevast Ulevaatust, dlitamist ja lihtsamaid parandustoid vaib labi viia juht. Et viia
labi keerulisemaid parandus- ja reguleerimistdid, po6rdu edasimudija
hooldusettevotte poole. Kbik taheldatud probleemid tuleb lahendada enne 166
jatkamist, et ei tekiks ohtu inimestele véi varale. Kui igapaevasel lGlevaatusel tekib
kahtlusi vbimalike rakendatavate meetmete suhtes, vota Uhendust edasimuuja voi
hooldusfirmaga. Vt. ka peatlkk 6 Hooldusgraafik

Laagritinvtide kinnitused, aarikkinnitused, péérdemehhanismi kinnitus ja raami
poltkinnitused kujutavad endist olulisi kohti, mis tuleb hoolikalt Gle vaadata. Eriti
olulised pingutusmomendid leiduvad pealkirja ,poltihendused* all.

Vigastatud hidraulikavoolikud ja muhvid tuleb valja vahetada. Alati enne hidraulika
lahti Ghendamist vabasta hidraulikasilindrid koormusest. Selleks, et mitte Uhendada
hiadraulikavoolikuid tagasi vales jarjekorras, tuleb voolikud enne lahti Ghendamist
vastavalt margistada. NB! Kui vahetad valja vooliku, tuleb uue vooliku muhvi
keermed sisse dlitada.

Kui hidraulikaststeemi on avatud, tuleb see enne kraana uuesti kasutamist
tuhjendada &hust.

Regulaarne maarimine vastavalt maarimisgraafikule on tlima tahtsusega.

Hooldustoid voib sooritada ainuliksi selline isik, kes tunneb hasti kraana funktsioone.

Hooldustddde sooritamisel tuleb jargida tootja soovitusi. Hooldustdid sooritades pea

silmas jargmist:

e Arvesta baasmasina tootja ohutuseeskirjadega. Pea silmas muu hulgas seda, et
hoolduse kaigus seisaks masin tasasel horisontaalsel pinnal, et vajadusel oleksid
rattad blokeeritud jms.

e Kasutatavad tdsteseadmed peavad vastama oma riigi nendele seadusaktidele,
mis puudutavad tésteseadmeid.

e Ara roni masina peale. Selle asemel kasuta masina pindu, mis on mdeldud
ronimiseks ja kaetud libisemisevastase materjaliga. Hooldustédde ajal kasuta
spetsiaalset platvormi kdrgel sooritatava t60 labiviimiseks.

o Olid ja maéarded on kahjulikud tervisele. Kasuta kaitsekindaid ja muid
kaitserdivad. Kaitse silmi kaitseprillidega.
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e Surudhu vdi veega puhastades valdi partikli- ja kemikaalipritsmeid! Kasuta
kaitsekindaid ja tihkelt istuvaid kaitseprille.

e Valdi hudraulikadli, eriti sooja 6li aurude sissehingamist. Kui 6li on puutunud
kokku nahaga, pese seda kohta hoolikalt. Kui réivastele on sattunud 6&liplekke,
vaheta rdivad.

e T&0 ajal ara kanna ehteid véi muid lahtiselt rippuvaid esemeid.

e Kui kaivitad kraana parast hudraulikadli vahetamist, vib hidraulikaststeemis
olev 6hk pdhjustada kraanal raskesti hallatavaid liigutusi. Kontrolli, et kraana
ohutsoonis ei viibiks inimesi.

e Pea meeles, et hldraulikavoolikud, elektrijuhtmed jne. vbivad puurimis-, keevitus-
jm. taoliste toode kaigus saada vigastusi. Seeparast kontrolli alati parast
parandustoid koik voolikud ja juhtmed Ule. Keevitamisel jargi veokitootja juhiseid.

e |segi bigesti sooritatud Ulevaatus- ja hooldust6od sisaldavad endas riski.
Seeparast tuleb kdiki toid sooritades hoolitseda selle eest, et té6de labiviijal oleks
dige valjadpe ning et ta kasutaks digeid tooriistu, vajadusel tdsteseadmeid jne.
Vaheta valja kdik todriistad ja muu varustus, mis ei vasta nduetele.

e Esmaabikarp koos sobiva ohutusvarustusega peab olema kaeparast ning
taielikult komplekteeritud.

e TooOkohtades peab leiduma tookorras tulekustuti ja personal peab oskama seda
kasitseda.

Igapaevane kontroll

Enne kaivitamist ja kasutamist kontrolli jargmist:
e Et ei oleks nahtavad lekkeid.

e Et voolikud oleksid kinnitatud ja mitte kulunud.
e Et kraana oleks puhas mustusest.

Paigaldamine

Kui kraana kilge soovitakse paigaldada lisavarustust, mis ei ole Cranabi
originaaltoode, tuleb selleks eelnevalt saada Cranabi ndusolek.

e Kraanat tohib paigaldada ainult sellise baasmasina kiilge, mis vastab
hudraulikasusteemi nduetele vastavalt spetsifikatsioonidele peattkis ,tehnilised
andmed®.

Hudraulikasusteemi koormusest vabastamine

e Enne hidraulikasusteemide hooldamist lase neist surve valja. Suure
surve korral vbivad katkised voolikud, lekked ja hooletult avatud
muhvid pdhjustada tosiseid kehavigastusi.

e Surve reguleerimist tohivad sooritada ainult selleks autoriseeritud isikud.

11



Keevitamine

Kui kraana parandustoodde kaigus on vaja keevitada, tuleb poorduda
edasimuuUja poole ja/voi jargida edasimudja juhiseid. Jargi ka
masinatootja keevitusjuhiseid. Kraana keevitamisel tuleb toimida
jargnevalt:

* Kontrolli, et tuletérjevarustus oleks kaeparast.
* Etvahendada suttimisriski, puhasta pinnad keevituskoha Umbruses.
* Keevitusvooluga Uhendatud maakaabel ei tohi olla tdmmatud Ule laagerduste.

* Maakaabel peab asetsema keevituskohale véimalikult lahedal.

Puhastamine

Puhastamisel vbivad laagrid, tihendid, elektrikaabli isolatsioon jms. saada viga juba
madala surve ja madala temperatuuri korral. Ole eriti ettevaatlik, kui kasutad
kdrgsurvepesurit.

Jaatmed

Hudraulikadli vahetades kasuta spetsiaalset kogumisndu. Jaatmed nagu
hudraulikadli, voolikud ja muu taoline tuleb toimetada jaatmekaitluskeskusesse voi
havitamisele.

Hudraulikasusteem

Hudraulikasusteem, millega kraana Uhendatakse, peab tingimata olema varustatud
efektiivse survega ja tagasituleva dli filtriga.

Filter tuleb esimest korda valja vahetada parast 25 kasutustundi, seejarel parast iga
250-ndat kasutustundi vdi ka varem, vastavalt veokitootja juhendile.

Filtri vahetamisel jargi masinatootja juhiseid.

Hudraulikadli vahetatakse parast iga 500-ndat tundi vdi vastavalt veokitootja
juhistele, kui on kasutatud veoki tavalist hudraulikaststeemi.

Kontrolli, et htidraulikapaagi ohufilter ei oleks blokeeritud ja et vesi ei saaks sisse
tungida.

Pea meeles, et vaid puhas hudraulikaststeem voib garanteerida parima tédkorra. Kui
avad hudraulikasusteemi, hoia toopiirkond alati puhtana. Puhastamisel ara kasuta
riidematerjale, millest eraldub ebemeid.

Kui hidraulikasusteemis on 6hku, vdib see pdhjustada nn. diisliefekti ehk

kUtuse iseenesliku plahvatuse. Gaasi suttimine silindris voib pohjustada
tosiseid kehavigastusi ja materiaalseid kahjusid. Seeparast lase parast
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parandus- voi vahetustodd hudraulikaslsteemist dhk valja, viies funktsioon aeglaselt
selle Idppasendisse. Lase survet piiraval klapil todtada tlevoolu vastu moéni sekund
iga kord, kui funktsioon on jdudnud Idppasendisse. Ole eriti ettevaatlik siis, kui
kasutad poorlemisfunktsiooni. Kui masin on kallutatud asendis ja po6rlemissilindrid ei
ole taidetud déliga, voib kraana poom hakata ohjeldamatult p66riema.

Esmane kaivitamine

Kraana esmakordsel kasutuselevotul pea silmas jargmist:

e Maari kraanat ja kontrolli, et p6drdemehhamism oleks taidetud dliga ndutava
tasemeni.

e Lase hiudraulikasusteemist 6hk valja ja lase funktsioonidel ettevaatlikult Uksteise
jarel jbuda I6ppasendisse. Korda tsuklit méned korrad iga funktsiooni puhul. Ole
eriti ettevaatlik siis, kui kasutad poorlemisfunktsiooni. Kui masin on kallutatud
asendis, voib kraana poom hakata ohjeldamatult péériema, kui podrlemissilindrid
ei ole taidetud dliga.

¢ Kontrolli, et kraana ja kraanaventiili vahelised voolikud ning kraanatipu ja
hiadraulikamootori vahelised voolikud jookseksid vabalt ja takistusteta.

e Vajadusel lisa hudraulikadli ndutava tasemeni.

Hoiatus

Elektrijuhtmed N
Ole eriti ettevaatlik, kui tddtad kraanaga T/ N\ f
elektrijuhtmete lIaheduses. Kraana t00 kaigus A N
kujutavad kraana ja valjaulatuvad osad endast ohtu. J{}

Muljumisoht l

Pea meeles, et teatud masinaosad vodivad pohjustada muljumisvigastusi.
Kaitse nii ennast kui teisi ohu eest, seda nii kraanaga tootades kui ka
kraanat hooldades.

Kraana
Kraana all viibimine on kategooriliselt keelatud.

13



Kraana kasutamine

e Kontrolli, et hoovad oleksid diges jarjekorras.

¢ Juhi kraanat sujuvate pehmete liigutustega. Nonda on kergem ja tapsem
manddverdada ning seadmed kuluvad vahem.

Isikukaitsevahendid

Kasuta kaitsevahendeid (kiiver, kaitsejalatsid, kaitsekindad, kaitseprillid
jne.) vastavalt t66 vajadustele. Naiteks kaitsekindaid on vaja selleks, et
kaitsta nahka tervisele kahjulike dlide ja maarete eest.

Varuosad

Kui tellid varuosi, vota uhendust edasimuujaga ning anna alati kraana seerianumber.
Kasuta alati ainult Cranabi originaalosi (vt. varusosade nimekirja).

Hudraulikaoli surve kontrollimine

Hudraulikasusteemi parandustoid ja surve reguleerimist tohib labi viia ainult
autoriseeritud spetsialist.

Hooldusgraafik

Kaesolev peatukk annab Ulevaate kraana hooldustest. Kui sageli hooldust 1abi viia,
sbltub kasutustundide arvust. Kui sooritad hooldust teatud ajavahemiku jarel, viid
samas labi ka lUhemate ajavahedega hooldust. Naiteks: 250 tunni hooldus hélmab
ka 50 tunni hooldust.

Igapaevane
Iga paev tuleb kontrollida jargmist:
e Kas on silmaga nahtavaid lekkeid?

e Kraana peab olema puhas mustusest ja dlist. Nonda valitseb vaiksem suttimis- ja
pdlenguoht ning on ka lihtsam margata vigastatud vdi kulunud osi.

e Kontrolli poérdemehhanismi dlitaset.
o Kontrolli, et voolikud oleksid korralikult kinnitatud ja mitte kulunud.
e Kontrolli, et kdik poldid oleksid alles ja oma kohal.

25 tundi

e Poodrdemehhanismi Ulemine laagerdus, maari.
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250 tundi

e Poordemehhanismi dli. Vaheta esimest korda parast 250 tundi, seejarel parast
1000 tundi.

e Teine poom, liugklotsid. Kontrolli kulumisi.

500 tundi

e Poltuhendused, erilised/uldised, pinguta.
e Laagritihvtikinnitused, pinguta.

Visuaalne kontroll

Samas, kui kontrollid laagritihvtikinnitusi, vaata lle ka kraana seisukord Uldiselt.
Vaata, et kraanal ei esineks pragusid, kulumisi, deformatsioone/muhke jms.

1000 tundi

e Podrdemehhanismi 6li. Vaheta esimest korda parast 250 tundi, seejarel parast
1000 tundi.

Poltihendused

Kui pingutatud poltihendusi uuesti pingutada, tuleb nad enne pingutamist 1/4 keeru
vorra lahti keerata.

Vastupidavusklass (vastavalt standardile ISO 898 / 1)

Meetriline Jarskus Poordemoment | P66rdemoment | P66rdemoment
keere 8,8 [Nm] 10,9 [Nm] 12.9 [Nm]
8 1,25 20 Nm 28 Nm 40 Nm
10 1,50 40 56 79

12 1,75 70 98 136

14 2,0 110 155 217

16 2,0 170 238 333

18 2,5 236 332 463
20 2,5 331 465 649
22 2,5 445 626 874
24 3,0 572 804 1120
27 3,0 826 1161 1620
30 3,5 1127 1582 2210

Laagritihvtikinnitused

Kontrolli iselukustuvaid mutreid iga 500 tunni tagant.
Poldid laagritinvtide podrdelukustuse jaoks on eraldi valja toodud pealkirja all ,uldised
poltuhendused®.
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Uldised pingutusmomendid

Kadik poltihendused tuleb Ule pingutada parast iga 500:e tundi allpool esitatud
pingutusmomendiga.

Pingutusmomendid kehtivad élitatud poltihendustele. Kui kasutatakse ,Nordlock®
sisseehitatud lukustusega seibe, tuleb pingutusmomenti tdsta 20% vorra.

Olid ja maarded
NB! KUI VAHETAD OLI, ARA LASE SEL VOOLATA MAAPINNALE.
ARA lase dli valja jarvede ja teiste veekogude laheduses.

Kui suurem kogus 6li satub loodusesse, vota uhendust paasteteenistuse
vOi saneerimisfirmaga. Valja lastud 6li tuleb toimetada jaatmekaitluskeskusesse.

OLE LOODUSES ETTEVAATLIK!

Hudraulikaolid
Hudraulikadli, mis on hudraulikasusteemis jdudu ulekandev komponent, peab olema

parima kvaliteediga selleks, et hudraulikaslisteem tootaks

vdimalikult hasti ja véimalikult kaua. Oli, mis on eelkdige ce

mdeldud valistingimustes todtavatele seadmetele, peab +30

seetdttu omama laia temperatuuriskaalat. Oli peab sisaldama +E':' =

lisandeid, mis takistavad oksiideerumist, korrosiooni ja el -1

vahutamist, parandavad kelme omadusi ja vahendavad Sol =

viskoossuse soltuvust temperatuurist. danl ||| =
30| | = || 2

Soovitame 0li, mille omadused vastavad Rootsi +20] (92| ¥

hidraulikadlide standardi SS 155434 nduetele. 10 (= )

05|~

Temperatuurid, mis vastavad kinemaatilisele viskoossusele : 1':' L

1500 - 10 mm?/s (= cSt) standardiseeritud hidraulikadlidele Er

SHS, ISO VG 32 ja SHS, ISO VG 46 on toodud korvaloleval T

joonisel.

NB! Osad pumpade ja komponentide tarnijad vdivad esitada eri ndudmisi
hiddraulikadli suhtes, kui eelpool mainitud. Seeparast kontrolli eelnevalt, et kasutatav
hiadraulikadli vastaks kdikide asjaosaliste nduetele.

Hudraulikaoli
Kui valid hidraulikadli ja maardeid, loe Iabi masina kasutus- ja hooldusjuhend.

Maarimine
Vaata masin reegliparaselt visuaalset Ule kindlustamaks, et kdik funktsioonid on

korralikult maaritud. Varske 0liring maaritavas kohas viitab sellele, et tegemist on
toimiva maardekohaga.
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Poordemehhanism

Poordemehhanismi alumine laagerdus ja hammasratas-ulekanne tdotavad dlivannis.
Kontrolli dlitaset iga paev. Alusplaat on varustatud punniga &li valjalaskmise jaoks.
Jareltaitmisel kasuta hiipoiddli SAE 80/W09. Olitaseme voolikud ja taitmisvoolikud
paiknevad podrdemehhanismi kdri juures, podrdesilindrite vahel. Selleks, et
kompenseerida voimalikke tasemekdikumisi poordemehhanismi kattes, on
vastaskullge monteeritud ventilatsiooninippel. Seda funktsiooni ei tohi blokeerida.

Poordemehhanismi kiirust on keelatud muuta ilma spetsiaalse ndusolekuta. Kontrolli,
et esimene dlivahetus toimuks parast 250 kasutustundi. Parast seda peab 0li
vahetama iga 1000-nda kasutustunni jarel voi kord aastas.

Olitaseme kontrollimine

Kontrolli 6litaset iga paev.

¢ Kontrollimise ajal peab masin seisma tasasel pinnal.
e Oige tase paikneb &litaseme kontrollakna keskel.

Olivahetus
Esimene dlivahetus peab toimuma parast 250 kasutustundi, hiljem parast 1000 tundi.
e Masin peab seisma siledal tasasel pinnal.

e Kummardu ja ava tuhjendusvooliku punn vdi ava tuhjenduspunn
pddrdemehhanismi péhjaplaadil. Lase 6lil joosta valja kogumisvanni.

e Kruvi punn oma kohale tagasi.

e Painuta tuhjendusvoolikut ja kalla Iabi tihjendusvooliku sisse uus &li kuni
tasemeni, mis paikneb kontrollakna keskel. Alternatiivselt void valada uue dli 1abi
poordemehhanismi kdris paikneva taiteava.

e Vt. eelmist peatiikki lubatud 8lidest Olid ja mé&arded
o Valjalastud 0li tuleb toimetada jaatmekaitluskeskusesse.

Hooldatav osa Maht Oli

Pd6rdemehhanism SC40 26| API GL-5 80W/90
Poordemehhanism SC45 2,6 | APl GL-5 80W/90
P&6rdemehhanism SC70 6,2 | API GL-5 80W/90
P&6rdemehhanism SC85 6,21 APl GL-5 80W/90
Pdordemehhanism SC160 | 11,0 | API GL-5 80W/90

Maarimine
P6ordemehhanismi Glemist liuglaagrit peab maarima parast 25 tundi.
Sobiva koguse maarde jaoks on vaja 3—4 pumbavajutust.
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Poomisusteem

Kraana poomisisteem tuleb Ule vaadata iga kuu, et sellel ei esineks deformatsioone
ning puksidel ja staatilistel laagritel kulumisi.

Teleskooppoom

Maarimine
Selleks, et susteem toimiks ilma térgeteta, on hooldustdode puhul tlima tahtsusega
jargida allolevaid instruktsioone ja vétta tarvitusele kdik ettenahtud hooldusmeetmed.

Voolikud

Hudraulikavoolikud saavad tootmisprotsessi kaigus omale veidi paindunud kuju. Kui
mitmeid voolikuid paigaldatakse Uheaegselt, peavad kodik voolikud painduma Uhes
suunas. Vooliku liildeste pingutamisel ei tohi voolikuid vaanata. Blokeeri vaanamine!
Vooliku suurus, kvaliteet ja pikkus sobivad vastavale hudraulilisele funktsioonile. Neid
maaratlusi ei tohi muuta.

Kontrolli, et voolikud jookseksid vabalt ja et kraana liikumise ajal ei tekiks
voolikutesse volte.

Teleskooppoom

NB! Hooldus- vai parandustoode ajal peab teleskooppoom / peavad
teleskooppoomid olema lukustatud voi allalastud asendis vastu maad.

Teleskooppoomid on laagerdatud teise poomi kulge liugklotsidega. Normaalne
kulumine eeldab seda, et poomide laagerduste vahelist I16tku tuleb regulaarselt
kontrollida. Kui 16tk poomi esikuljes on laiem kui 2 mm, tuleb seda reguleerida. Vota
uhendust oma hooldusspetsialistiga.

Liugplaatide kontrollimine ja reguleerimine

Liugklotse teleskooppoomi / teleskooppoomide kilgedel peab kontrollima ja
reguleerima jargnevalt.

e Siruta teleskooppoom / teleskoppoomid valja umbes
0,5 meetrit.

e Langeta |dikepea maapinnale, et vabastada kraana
koormast.

e Vajuta raudkangiga teleskooppoomile /
teleskooppoomidele kilje suunas.

e Maodda liugplaatide ja teleskooppoomi vaheline
vahemaa lehtkaliibriga. Lotk peab jaama vahemikku
0,5-1,0 mm.

e Reguleeri I6tku, asetades seibe liugklotsihoidja ja
liugklotsi vahele.
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Hoiatus! Reguleeri Uhepalju mdlemal kiljel nii, et teleskooppoomid paikneksid
paralleelselt.

Liugklotse teleskooppoomi / teleskooppoomide kilgedel peab kontrollima ja
reguleerima jargnevalt.

Siruta teleskooppoom / teleskoppoomid valja umbes 1 meeter.

Mddda liugplaatide ja teleskooppoomi vaheline vahemaa lehtkaliibriga. Lotk peab
jaama vahemikku 0—1,0 mm.

Reguleeri 16tku, asetades seibe liugklotsihoidja ja liugklotsi vahele.

Teleskooppoomi tagakilje kulumist saab kontrollida, kui tdmmata poomid
tervenisti sisse.

Tédmba poomid I8puni sisse.
Ava teise poomi tagakilje kaitsekate.
Vajuta teleskooppoome vertikaalselt ja horisontaalselt raudkangiga.

Mddda liugklotside ja teleskooppoomi vaheline vahemaa lehtkaliibriga.
Teleskooppoomi tagumisi ligklotse ei ole vdimalik reguleerida vdi valja vahetada
ilma, et poomid esmalt lahti monteeritaks.

L&tk, mis on suurem kui 2 mm, tuleb reguleerida digeks. Selleks véta Uhendust
hooldusfimaga.
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5 MAARIMISGRAAFIK

Maarimisgraafik SC40 ja SC45

SC40
1 1\.‘-: 2 ':ﬁ
Illl'-IlIII .'\rl r.—-’,ﬂ . z
[ A 3 S
MT'}:. o - T : \_1
; . X I
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SC45
Joonis nr. Kirjeldus Arv Maarimiskoht Ajavahe
/=« 1 Kraana poomi laagritinvtid ja Ghendused. 15 25 tundi
/mme 2 PHordemehhanismi Glemine laagerdus. 2 25 tundi
a 3  Poordemehhanism, dlitaseme punn ja taitmispunn.  Olimaht 2,6 | 1000 tundi
a 4  Oli tihjenduspunn podérdemehhanismis.
/mme Kasuta sellist maaret, mis on mdeldud rasket koormust ja/vdi 166ke taluvatele laagritele.
Temperatuurivahemik -30 — +110 °C. Labitungimisvime 265 — 295. NLGI2.
a Hiipoiddli vastavalt API-siisteemile: GL-5, MIL-L-2105 C, SAE 80W/90. Oli vahetatakse esimest

korda parast 250 kasutustundi. Parast seda vahetatakse dli nii tihti, kui graafik ette naeb.

NB! Enne uue kraana esmast kasutuselevottu, maari seda hoolega. Juhul, kui
maardekanal niiteks laagritihvtis on blokeerunud nii, et maare ei lahe labi, katkesta
kohe t606 kraanaga! L66 valja laagritihvt ja kruvi lahti maardenippel. Seejarel
puhasta volli maardeava. Siis maari vastavalt maarimisgraafikule. Laagritihvti
poordelukustus peab alati tootama.
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Maarimisgraafik SC70 ja SC85

SC70

SC85

Joonis nr. Kirjeldus Arv Maarimiskoht Ajavahe
/=« 1 Kraana poomi laagritihvtid ja hendused. 16 25 tundi
/mme 2 POordemehhanismi Glemine laagerdus. 2 25 tundi
a 3 Poordemehhanism, Glitaseme punn ja taitmispunn.  Olimaht 6,2 | 1000 tundi
a 4  Oli thjenduspunn péérdemehhanismis.

)

Kasuta sellist maaret, mis on mdeldud rasket koormust ja/vdi |166ke taluvatele laagritele.
Temperatuurivahemik -30 — +110 °C. Labitungimisvéime 265 — 295. NLGI2.

Hiipoidéli vastavalt API-siisteemile: GL-5, MIL-L-2105 C, SAE 80W/90. Oli vahetatakse esimest
korda parast 250 kasutustundi. Parast seda vahetatakse 6li nii tihti, kui graafik ette naeb.

NB! Enne uue kraana esmast kasutuselevéttu, maari seda hoolega. Juhul, kui
maardekanal naiteks laagritihvtis on blokeerunud nii, et maare ei lahe labi, katkesta
kohe t66 kraanaga! L66 valja laagritihvt ja kruvi lahti maardenippel. Seejarel
puhasta volli maardeava. Siis maari vastavalt maarimisgraafikule. Laagritihvti
poordelukustus peab alati to6tama.

21




Maarimisgraafik SC160

Joonis nr. Kirjeldus Arv Maarimiskoht Ajavahe
/A=< 1  Kraana poomi laagritihvtid ja Uhendused. 16 25 tundi
/mme 2 PHordemehhanismi Glemine laagerdus. 2 25 tundi
a 3 Po6drdemehhanism, Glitaseme punn ja téitmispunn.  Olimaht 11,0 | 1000 tundi
a 4  Oli tihjenduspunn pé66rdemehhanismis.

/mm+ Kasuta sellist maaret, mis on mdeldud rasket koormust ja/voi 166ke taluvatele laagritele.
Temperatuurivahemik -30 — +110 °C. Labitungimisvéime 265 — 295. NLGI2.
Qa Hiipoiddli vastavalt API-siisteemile: GL-5, MIL-L-2105 C, SAE 80W/90. Oli vahetatakse esimest

korda parast 250 kasutustundi. Parast seda vahetatakse dli nii tihti, kui graafik ette néeb.

NB! Enne uue kraana esmast kasutuselevéttu, maari seda hoolega. Juhul, kui
maardekanal niiteks laagritihvtis on blokeerunud nii, et maare ei lahe labi, katkesta
kohe t66 kraanaga! L66 valja laagritihvt ja kruvi lahti maardenippel. Seejarel
puhasta volli maardeava. Siis maari vastavalt maarimisgraafikule. Laagritihvti
poordelukustus peab alati to6tama.
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6 HOOLDUSGRAAFIK

Kaesolev tabel kujutab endast kokkuvotet nendest hooldusmeetmetest, mida on
kirjeldatud eespool. Kraana funktsioonide toé6kindluse sailitamiseks on kirjeldatud
hooldusmeetmete Iabiviimine Ulimalt tahtis. Kontrollimised ja kasutusele véetud
meetmed dokumenteeritakse hoolduspaevikus.

Bl Kontrolli ja vastavaid meetmeid v6ib sooritada kraana juht.

A Kontrolli ja vastavaid meetmeid voib sooritada autoriseeritud spetsialist.
Autoriseeritud spetsialist on isik, kellel on vastav luba Cranabilt voi Cranabi
edasimiiiijalt.

Igapdevane

Ajavahe

25 tundi

250 tundi

500 tundi

1000 tundi

Markus

Uldine

Pane téhele silmale nahtavaid VigU_
Kontrolli, et ei esineks Blileket
Korgsurvefiltri vahetamine
Tagasituleva oli filtri vahetamine

Hadraulikadli vahetamine

Kontrolli, et kdik ettenahtud sildid oleksid oma kohal ning loetavad ______ . ...
Kontrolli kraana tappKinnitUsi.

Maéri kraanat vastavalt maarimisgraafikule

Poomisiisteem

Kraana kandvate osade puhastamine ja visuaalne kontroll deformatsioonide suhtes__________ .
Staatiliste ja dinaamiliste laagriasendite Konroll .

Teleskooppoomide liugklotside kulumise kontroll.

P66rdemehhanism

Kontrolli pdérdemehhanismi kinnituse pingutusmomenti ______ ...

Vaheta poordemehhanismi Ol
Staatiliste ja dinaamiliste laagriasendite konroll____

Samba KONtrOll

onnetuse voimalike mojude suhtes.
graafikule.

soovitusi.

graafikule.

> >

A

A

o Meetmed voetakse tarvitusele esimest korda parast 25 kasutustundi. Seejarel jargi ajavahemikke vastavalt

e e Meetmed voetakse tarvitusele esimest korda parast 250 kasutustundi. Seejarel jargi ajavahemikke vastavalt

Kui kraana on sattunud dnnetusse, tuleb see kasutusest korvaldada, kuni see on labinud péhjaliku kontrolli

NB! Veokitootja ajavahemikud dlivahetuse jaoks vdivad erineda eelpool toodutest. Sellisel juhul jargi veokitootja
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7 DEMONTEERIMINE

Kraana on valmistatud nénda, et seda vdib kasutada palju aastaid. Kui kraana
korvaldatakse kasutusest ja demonteeritakse kas tervenisti voi osaliselt, tuleb see
tuhjendada dlist ja 6li kokku koguda. Demonteerimise ajal peab kraana paiknema nii,

et see ei saaks Umber minna.
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8 PINGUTUSMOMENT

SC40

Paikn. Nimetus Poordemoment Keerme suurus  Markused

Poordemehhanism

1. Péérdemehhanismi poldid 705 Nm M 24

2. Kolbide poldid 220 Nm M 16 12.9
3. Silindritorude poldid 138 Nm M 12 12.9
Laagritihvtid

4. Tihvtide lukustuspoldid 90 Nm M 12

Tostesilinder

5. Kolb 900 Nm

6. Tihvtimutter 1000 Nm M10

Teise poomi silinder

7. Kolb 1100 Nm

8. Ulamutter 1100 Nm M10

Teleskoopsilinder
9. Kolb 150 Nm

Kui ei ole mainitud teisiti, siis kehtib pingutusmoment poltidele, mille vastupidavusklass on
8.8. Samas peavad keermed olema dlitatud. Pingutusmoment kpm-tes arvutatakse nii, et
Nm-tes momendivaartus jagatakse 10-ga.
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SC45

Paikn. Nimetus Poordemoment Keerme suurus  Markused

Poordemehhanism

1. Péérdemehhanismi poldid 705 Nm M 24

2. Kolbide poldid 220 Nm M 16 12.9
3. Silindritorude poldid 138 Nm M 12 12.9
Laagritihvtid

4. Tihvtide lukustuspoldid 90 Nm M 12

Tostesilinder

5. Kolb 900 Nm

6. Tihvtimutter 1 000 Nm M10

Teise poomi silinder

7. Kolb 1100 Nm

8. Ulamutter 1100 Nm M10

Teleskoopsilinder
9. Kolb 150 Nm

Kui ei ole mainitud teisiti, siis kehtib pingutusmoment poltidele, mille vastupidavusklass on
8.8. Samas peavad keermed olema dlitatud. Pingutusmoment kpm-tes arvutatakse nii, et
Nm-tes momendivaartus jagatakse 10-ga.
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SC70 ja SC85

Paikn. Nimetus Poordemoment Keerme suurus  Markused

Poordemehhanism

1. Péérdemehhanismi poldid 1100 Nm M 24 12.9*
2. Kolbide poldid 220 Nm M 16 12.9
3. Silindritorude poldid 138 Nm M 12 12.9
Laagritihvtid

4. Tihvtide lukustuspoldid 90 Nm M 12

Tostesilinder

5. Kolb 1 000 Nm

6. Tihvtimutter 1 000 Nm M10

Teise poomi silinder

7. Kolb 800 Nm

8. Ulamutter 1100 Nm M10

Teleskoopsilinder
9. Kolb 180 Nm

* Poltihendus eeldab alusseibe tugevusklassis vahemalt 200 Brinelli skaalal.

Kui ei ole mainitud teisiti, siis kehtib pingutusmoment poltidele, mille vastupidavusklass on
8.8. Samas peavad keermed olema dlitatud. Pingutusmoment kpm-tes arvutatakse nii, et
Nm-tes momendivaartus jagatakse 10-ga.




SC160

Paikn. Nimetus Poordemoment Keerme suurus  Markused
Poordemehhanism

1. Péérdemehhanismi poldid 1100 Nm M 24 12.9*
2. Kolbide poldid 220 Nm M 16 12.9
3. Silindritorude poldid 154 Nm M12 12.9
Laagritihvtid

4. Tihvtide lukustuspoldid 90 Nm M 12

Tostesilinder

5. Kolb 1 800 Nm

6. Tihvtimutter 1 800 Nm M10

Teise poomi silinder

7. Kolb 1 800 Nm

8. Ulamutter 1 800 Nm M10
Teleskoopsilinder

9. Kolb 350 Nm

* Poltihendus eeldab alusseibe tugevusklassis vahemalt 200 Brinelli skaalal.

Kui ei ole mainitud teisiti, siis kehtib pingutusmoment poltidele, mille vastupidavusklass on
8.8. Samas peavad keermed olema dlitatud. Pingutusmoment kpm-tes arvutatakse nii, et
Nm-tes momendivaartus jagatakse 10-ga.
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EG-Féridkran om éverensstaimmelse

Enligt EG's maskindirektiv 2006/42/EG (AFS 2008:3)
Cranab AB , Férsékrar hdrmed att maskin:

Madell: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
$C85, SC160, TC87.  Fran och med tillverkningsar 2010
o Far inte tas | bruk forrén den maskin eller anl4ggning som den skall inga i Gverensstammer med kraven | EG's maskindirektiv.

o Artillverkad | dverenstammelse med RADETS DIREKTIV av den 2009-12-29 angaende inbérdes narmande medlemsstaternas
lagstiftning rérande maskiner, 2006/42/EG, med s#rskilda hanvisningar till direktivets annex 1 om vésentliga halso- och sdkerhetskrav i
samband med konstruktion och tillverkning av maskiner, kompletterat med aktuella tillagg.

o Artillverkad i dverensstammelse med harmoniserande standarden EN ISO 12100-1, -2.

s Artillverkad i dve tdmmelse med nationell standard IKH 4.30.01.

GB

EU Declaration of Conformity
In accordance with the EU Machinery Directive 2006/42/EG (AFS 2008:3)
Cranab AB, declares under sole responsibility that the machine:

Model: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC1556, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87  From the year of manufacture 2010

« Must not be used until the machine or installation it is to be integrated into correspands with the demands set out in the EU Machinery
Directive.

« |s manufactured in conformity with the COUNCIL'S DIRECTIVE of 2009-12-29 regarding the harmonization of the legislation of member
stales concerning machines, 2006/42/EC, with particular reference to directive annex 1 concerning essential health and safety
requirements in connection with the design and manufacture of machines, supplemented with the current annex.

« |s manufactured in conformity with the harmonizing standards EN IS0 12100-1, -2.

+ |s manufactured in conformity with the national standard IKH 4.30.01.

DE

Fl

ES

EU-Konformititserkldrung

Gemalt der Richtlinie fir Maschinen 2006/42/EG (AFS 2008:3)
Cranab AB versichert hiermit, dass die Maschine:

Madell: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC108, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SCT70,
SC85, SC160, TC87  ab Baujahr 2010

« erstin Betrieb genommen werden darf, wenn die Maschine oder Anlage, deren Teil sie ist, mit den Anforderungen in der EG-Richtlinie
fiir Maschinen Ubereinstimmt;

« in Ubereinstimmung mit der RICHTLINIE DES RATES vom 2009-12-29 zur Annaherung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
ber Maschinen, 2006/42/EG, hergestellt wurde, mit besonderem Hinweis auf Anhang 1 der Richtlinie Uber grundlegende Sicherheits-
und Gesundheilsanforderungen bel Konzipierung und Bau von Maschinen, einschlieflich der aktuelien Ergdnzungen;

« in Ubereinstimmung mit der harmonisierenden Norm EN 1SO 12100-1, -2 hergestelit wurde;

» in Ubereinstimmung mit der nationalen Norm IKH 4.30.01 hergestelit wurde.

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
EU:n konedirektiivin 2006/42/EY (AFS 2008:3), mukaisesti
Cranab AB vakuuttaa taten seuraavaa:

Malli: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85. SC160, TC87  alkaen valmistusvuodesta 2010

« Konelta ei saa ottaa kayttoon, ennen kuin paakone tai -laite, johon se liitetéén, vastaa EU:n konedirektiivin maarayksid.

+ Koneen valmistuksessa on huomioitu NEUVOSTON DIREKTIIVI, annettu 2009-12-29, jasenvaltioiden koneita koskevan lainsaddannsn
|ahentamisests, 2008/42/EY, eritysviittauksin direktiivin litteeseen 1 olennaisista terveys- ja turvallisuusvaatimuksista koneiden
suunnittelussa ja valmistuksessa, asiaankuuluvin liséyksin tdydennettyna.

» Kone on valmistettu yhdenmukaistetun standardin EN 1SO 12100-1, -2 mukaisesti.

« Kone on valmistettu kansallisen standardin IKH 4.30.01 mukaisesti.

Declaracién CE de conformidad
Segtn la Directiva CE sobre maquinas 2006/42/CE (AFS 2008:3)
Cranab AB, garantiza por la presente que la maquina:

Modelo: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87 A partir del afio de fabricacién 2010

» No debe utilizarse hasta que la maquina o la instalacitn de la que va a formar parte cumplan con los requisitos de la Directiva CE sobre
maquinas.

» Esta fabricada de acuerdo con la DIRECTIVA DEL CONSEJO del 2009-12-29 relativa a la aproximacion de las legislaciones de los
Estados miembros sobre maquinas, 2006/42/CE, con especial referencia al Anexo 1 de |a directiva sobre requisitos fundamentales de
salud y seguridad durante la construccion y fabricacién de maquinas, completada con los suplementos pertinentes.

» Se fabrica de acuerdo con las normas armonizadas EN 1SO 12100-1, -2.

+ Se fabrica de acuerdo con la norma nacional IKH 4,30.01.
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Dichiarazione di conformita CE

ai sensi della direttiva macchine 2006/42/CE (AFS 2008:3)
Cranab AB certifica con la presente che la macchina:

Modello: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87 A partire dall’anno di produzione 2010

e non deve essere messa in funzione finché la macchina o l'impianto di cui costituira una parte non saranno dichiarati conformi alla
direttiva macchine CE;

« & prodotta in conformita alla direttiva 2006/42/CE del Parlamento europeo e del Consiglio del 2009-12-29 concernente il
ravvicinamento delle legislazioni degli Stati membri relative alle macchine, con particolare riguardo all'allegate | sui requisiti
essenziali ai fini della sicurezza e della tutela della salute da rispettare in sede di progettazione e produzione, e successive
modifiche e integrazioni;

s & prodotta in conformita alle norme armonizzate EN 1SO 121001, -2,

+ & prodotta in conformita alla norma svedese IKH 4.30.01.

FR

Déclaration de conformité CE
Conformément a |a directive 2006/42/CE (AFS 2008:3) de la CE sur les Machines
La société Cranab AB certifie par la présente que la machine :

Modele : FC45, FC53, FC65, FCB0, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SCT70,
SC85, SC160, TC87 A partir de I'année de fabrication 2010

o Ne peut étre mise en service avant que la machine ou l'installation dans laguelle elle doit étre incluse ne soit conforme aux
dispositions de la directive Machines de la CE.

«  Est fabriquée en conformité avec la DIRECTIVE DU CONSEIL du 2008-12-29 concernant le rapprochement des législations des
Etats Membres relatives aux machines, 2006/42/CE, avec références particuliéres 4 I'annexe 1 de la Directive concernant les
exigences essentielles de santé et de sécurité liées a la conception et 4 la construction des machines, complétée par les
amendements applicables.

e Estfabriquée en conformité avec la norme harmonisante EN 1SO 12100-1, -2.

«  Est fabriquée en conformité avec la norme nationale IKH 4.30.01.

PG

NO

Certificado EU de conformidade
Segundo a directiva de utilizagdo de maquinas da 2006/42/CE (AFS 2008:3)
Cranab AB, assequra por esta, que a maquina:
Modelo: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC, 125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87 A partir do ano de fabrico 2010
e Nao pode entrar em servigo antes que a maquina ou instalagéo de que vai fazer parte esteja conforme com os requisitos
constantes nas directivas de utilizagdo de maquinas da EU.

s Estafabricada em conformidade com a DIRECTIVA DO CONSELHO de 2009-12-29 relativa a aproximagao dos Estados
membros respeitantes as maquinas, 2006/42/CE, com referéncias especials ao anexo 1 da directiva, sobre exigéncias especiais
de sequranga e de salde relativas 4 concepgio e & construgio de maquinas, completada com anexos actuais.

+  Esta fabricada em conformidade com a norma armonizada EN 1SO 12100-1, -2.
+  Esté fabricada em conformidade com a norma nacional IKH 4.30.01.

EU-samsvarserklaering
|ht. EUs maskindirektiv 2006/42/EG (AFS 2008:3)
Cranab AB forsikrer herved at maskin:
Modell: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC108, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87. Fra og med produksjonsar 2010
+  Skal ikke tas i bruk fer maskin eller anlegg som den skal innga i er i samsvar med kravene i EUs maskindirektiv.
« Erprodusert | overensstemmelse med RADETS DIREKTIV av 29. desember 2009 angaende innbyrdes tilnaerming
til medlemslandenes lovgivning nar det gjelder maskiner, 2006/42/EF, med spesifikke henvisninger til direktivets
anneks 1 om vesentlige helse- og sikkerhetskrav i forbindelse med konstruksjon og produksjon av maskiner,
komplettert med aktuelle tillegg.
s  Erprodusert i samsvar med den harmoniserende standarden EN ISO 12100-1, -2.

« Erprodusert i overensstemmelse med nasjonal standard IKH 4.30.01.
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EF-Overensstemmelseserklzring

| henhold til maskindirektivet 2006/42/EF (AFS 2008:3)

Cranab AB erklaerer hermed at maskinen:

Model: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87. Fra og med produktionsar 2010

o Ikke ma tages i brug fer den maskine eller det anlaeg som den skal indga i, er i overensstemmelse med kravene i
EF's maskindirektiv.

e Erfremstillet i overensstemmelse med RADETS DIREKTIV af 2009-12-29 om indbyrdes tilnsermelse af
medlemsstaternes lovgivning om maskiner, 2006/42/EF, med seerlig henvisning til direktivets bilag 1 om
sundheds- sikkerhedsmaessige krav i forbindelse med konstruktion og produktion af maskiner, kempletteret med
aktuelle till=g.

s Erfremstillet i overensstemmelse med den harmoniserede standard EN ISO 12100-1, -2.
e Erfremstillet i overensstemmelse med den nationale standard IKH 4.30.01.

ET

EU vastavusavaldus

Vastavalt EJ masinadirektiivile 2006/42/EU (AFS 2008:3)
kinnitab Cranab AB kéesolevaga, et masin:

Mudel: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC1885, SC40, SC45, SC70,
SCB8S5, SC160, TC87. alates tootmisaastast 2010

e eitohiolla kasutuses enne, kui see masin vai seade, mille killge ta kuulub, vastab EU masinadirektiivi nduetele.

« on toodetud vastavuses NOUKOGU DIREKTIIVILE 29.12.2009, mis puudutab likmesriikide masina-alaste
seadusaktide omavahelist thilduvust, 2006/42/EU, sealjuures poorates erilist tahelepanu direktiivi lisale 1 olulistest
tervise- ja ohutusnduetest masinate konstrueerimise ja tootmise kaigus, ja selle taiendustele.

+ on toodetud vastavuses lhtlustatud standardile EN ISO 12100-1, -2.
« on toodetud vastavuses riiklikule standardile IKH 4.30.01.

LV

EK atbilstibas deklaracija
Saskana ar EK Masinu direktivu 2006/42/EK (AFS 2008:3)
Cranab AB ar $o apliecina, ka masina:

Modeli: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC126, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SCT0,
SCB85, SC160, TC87. no 2010 gada ar

o var tikt nodota ekspluatcija tikai tad, ja ma&ina vai iekarta, kura 8T magina ietilpst, atbilst EK Masinu direktivas
prasibam;

o irizgatavota saskana ar 2009/12/29 PADOMES DIREKTIVU 2006/42/EK par dalibvalstu tiesTbu aktu saskanosanu
attieciba uz maginam, ar ipadu atsauci uz Direktivas 1. pielikumu par batiskam drodibas un veselibas aizsardzibas
prasibam attiecib& uz ma&inu projektésanu un bivé$anu, tai skaita ar jaunakajiem papildinajumiem;

s irizgatavota atbilstosi saskanotajam standartam EN 1SO 12100-1, -2;
e irizgatavota atbilstigi valsts standartam IKH 4.30.01.

HU

EK-megfeleléségi nyilatkozat
A 2006/42/EK gépekrdl sz616 iranyelv (svéd AFS 2008:3) értelmében,

a Cranab AB az alabbi gépekre a kiivetkezdket nyilatkozza:
Modell; FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87. A 2010-8s gyartasi évtdl és az kezdve.

s Tilos hasznalatba venni dket, amig azok a gépek vagy berendezések, amelyeknek részét képezik, meg nem feleinek a gépekrdl
5z6l6 EK-iranyelv kivetelményeinek.

s Gyartasuk megfelel a tagallamok gépekre vonatkozo jogszabalyainak kolcsonds kozelitésérdl sz616, 2008.12.29-én keltezett
TANACSI IRANYELVNEK, valamint a 2006/42/EK iranyelvnek, killén utalassal az iranyelv |. mellékletében a tervezésre és
gyartasra eldirt lényeges egészségvédelmi és biztonsagi kdvetelményekre, hatalyos pétiasokkal kiegeszitve.

« Az ENISO 12100-1, -2, sz. harmonizalt szabvanynak megfeleléen késziltek.
* Az IKH 4.30.01. sz. nemzeti szabvanynak megfeleléen keészilltek.
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Deklaracja zgodnosci WE

Zgodnie z dyrektywa maszynowa WE nr 2006/42/WE (AFS 2008:3)

firma Cranab AB oéwiadcza ninigjszym, ze maszyna:

Model: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SCT0,
SC85, SC160, TC87. Poczawszy od roku produkcji 2010

s Nie moze zostaé oddana do eksploatacji, zanim maszyna lub instalacja, w skiad ktérej bedzie wehodzi€, nie bedzie zgodna z
wymaganiami dyrektywy maszynowej WE,

s Zostala wyprodukowana zgodnie z dyrektywa Rady 2006/42/WE z dnia 29 grudnia 2009 roku w sprawie zblizenia
ustawodawstw Paristw Czlonkowskich odnoszacych sig do maszyn, ze szczegdinym uwzglednieniem zalgcznika | do dyrektywy
zawierajacego zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa odnoszace sig do projektowania i
wykonywania maszyn, uzupeinionego o aktuaine dodatki.

e Zostala wykonana zgodnie z norma zharmonizowang EN 1SO 12100-1, -2.
s+ Zostala wykonana zgodnie z norma krajowa IKH 4.30.01.

Ort / Location / Ort / Paikkakunta / Lugar / Luogo / Lieu / Localidade:  Vindeln
Datum / Date / Datum / Paivays / Fecha / Data / Date / Data: 2010-05-19

Underskrift / Signed / Unterschrift / Allekirjoitus / Firma / Firma / Signature / Assinatura:

e e

Fredrik Jonsson, Cranab AB L
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