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Produkter som séljs efter 1995-01-01 skall vara CE-markta och 6verensstamma
med det maskindirektiv som ar faststallt av EU.

Ansvaret for detta har tillverkaren (importéren) inom EU och/eller EES omradet.

EuroTest®

<l

Certificate

EUROTEST market visar att produkten har genomgatt en kontroll av ett testinstitut
som inte ar bundet till produktens tillverkare, en sa kallad tredjepartscertifiering.

Med denna EUROTEST markning ar produkten granskad av utomstaende med
avseende pa de gemensamma Europeiska kraven pa sakerhet och halsa som
gdller for denna produkt

Ett testinstitut maste for att fa utfarda dessa certifikat uppfylla faststallda
kvalitetskrav och dess experter granskar produkten utifran krav pa sakerhet och
kvalitet.

Svensk maskinprovning (SMP) ar godkanda att utféra denna tredjepart certifiering.

SMP satter sitt ET-marke pa produkten nar de anser att produkten
Overensstammer med EU’s maskindirektiv.
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1 INLEDNING

Instruktionsboken innehaller de upplysningar Ni bor kanna till for att kunna kora
och skoéta vertikalslagan pa basta satt. Tag noga del av innehallet innan Ni séatter
vertikalslagan i drift och félj noga de anvisningar som lamnas. Det ger bésta
forutsattningar for en langvarig och storningsfri funktion.

Denna instruktionsbok géller enbart Slagkraft Vertikalslaga. Separata
instruktionsbocker finns fér slaga (horisontell), kran, buskréjningsmaskin typ
Compact och buskrdjningsmaskin med motorpaket.

Slagkraft forbehaller sig ratten att fritt &ndra innehallet i foreskrifter, anvisningar
och specifikationer.

Reservdelskatalogen ingadr som en separat del i instruktionsboken och kan
innehalla fler modellvarianter an vad som behandlas i instruktionsboken.

Vid bestallning av reservdelar bor forutom reservdelsnummer aven uppgifter
lamnas om vertikalslagans tillverkningsnummer (se typskylt). Anledningen till att
tillverkningsnummer bor anges ar att vissa konstruktionsandringar, som ocksa
medfor andringar ur reservdelssynpunkt kan férekomma.

Om vertikalslagan ingar i komplett buskréjningsmaskin finns leveransspecifikation
med uppgift om typ, tillverkningsnummer och tillverkningsar.

Begransning av applicering

Slagkrafts slagor kan monteras pa andra barare an Slagkraft kranar. Slagkrafts
tiltfaste finns darfor i olika utféranden. Det &r mycket viktigt att man kontrollerar att
stabiliteten ar god pa basmaskinen efter monteringen. For kontroll av stabilitet kor
kranarm med vertikalslaga i maximalt stjalpmomentlage, vilket ar i maximalt
utstrackt lage, vinkelratt ut fran maskinens fardriktning, alldeles 6ver markplan.
Om bas maskinen ej star stabilt ska detta atgardas med t.ex. motvikter eller
stabiliseringscylinder. Ta kontakt med Slagkraft for godkannande av basmaskin /
kombination av slagamodell.

Anvandningsomrade

Vertikalslagan ar enbart avsedd for réjning av gras och latt buskvegetation och
skall anvandas och skotas enligt anvisningar i denna instruktionsbok. Sarskilt
viktigt &r att angivna sakerhetsbestammelser foljs.



Innan ni paborjar kérning med slagan ska Ni lasa hela instruktionsboken !

Fore montering |&s avsnitt ”Montering” och avsnitt Sékerhets-

bestammelser”

Om Vertikalslaga ingar i buskrojningsmaskin Compact eller Motorpaket las

da aven instruktionsbok Compact respektive Motorpaket och kran.




2 ALLMAN BESKRIVNING

Vertikalslagan bestar i huvudsak av skyddskapa, skyddsgummimatta, tiltinfastning,
slitstal, stodrulle, slagaxel med knivar, schackel och fastskruvar samt hydraulmotor
med transmission.

Hydraulmbtor

Tiltinfastning med transmission
med typskylt

Skyddskapa Varningsdekal

Slagaxel med
knivar, schackel Hallare for

Slitstal och fastskruvar  gummimatta

Stodrulle



3 TEKNISK BESKRIVNING

Vertikalslagans grundprincip ar vertikalt roterande slagor. Gras och mindre buskar
slas av och vegetationen bearbetas. Vertikalslagan kan koras med olika Slagkraft
original slagor for att passa mot olika vegetationstyper. Rotationsriktningen kan
andras om slagorna vands ratt for att passa olika vegetations typer.

Hydrauloljor

Det stélls stora krav pa hydrauloljan, som ar den kraftéverférande komponenten i
ett hydraulsystem, for att basta verkningsgrad och livslangd pa hydraulsystemet
ska uppnas. Oljan som i forsta hand ar avsedd for utrustningar som ska anvandas
utomhus ska darfor fungera inom ett brett temperaturomrade. Oljan ska innehalla
tillsatsmedel som motverkar skumbildning, forbattrar filmstyrka och minskar
viskositetens temperaturberoende.

Temperaturomraden motsvarande omradet for kinematisk viskositet 1500-
10mm2/s(=cSt) for de standardiserade hydrauloljorna SHS ISO VG 46.

Vi rekommenderar olja med egenskaper som uppfyller kraven enligt Svensk
standard for hydrauloljor SS 15 54 34. | denna standard finns det upptaget
konventionella hydrauloljor med mineraloliebas samt biologiskt nedbrytbara
hydrauloljor som uppfyller standarden och hégt stallda miljokrav.

OBS! Vissa pump eller Komponentleverantorer kan stalla andra krav pa
hydrauloljor an ovanstaende. Kontrollera darfor att tankt hydraulolja ar

godkand innan den tas i bruk.

Filter

For maximal livslangd och prestanda maste oljan renhet motsvara ISO-norm 17/13
eller battre (ISO 4406). Ett 10um (absolut) filter reckommenderas. Hydraulsystemet
i Ovrigt maste vara rent.

Nav och transmission

Slagaxeln &r i bada andarna upphangd i sfariska rullager som sitter i lagerhus.
Lagerhusen ar skruvade med klamférband i kapan. Pa ena sidan I6per axeln fritt
och pa andra sidan sitter drivning i form av en kilrem med tillhérande rembhijul.
Remhjulen ar fasta mot slagaxel respektive hydraulmotoraxel med en s.k.
klambussning. Hydraulmotorn ligger uppe pa baksidan av kapan. Kilremmen
spanns med hjélp av en justerbar remspanningsanordning.



Skyddskapa

Skyddskapan ar tillverkad i hoghallfast plat. Slitmedarna och de invandiga
slitplatarna ar utbytbara.

Skyddsgummimatta

Skyddsgummimatta sitter i skyddskapans Oppning i fardriktningen och skyddar
mot kast av sten eller dylikt. Skyddsgummimattan har flera kordlager.

Hydraulmotor

Hydraulmotorn &r av s.k. bentaxis typ med fast deplacement. Den har en lagrad
utgdende axel.

Slagor

Varje slaga ar monterade pa slagaxeln i ett fastora med en skruv. Slagaxelns
rotationsriktning kan vandas om tryck- och returledningarna vaxlas pa
hydraulmotorn samt slagorna vands ratt for aktuell rotationsriktning.

Fran fabrik ar slagorna monterade i slagan i laget "upcut” och tryckledningen skall
vara ansluten pa hydraulmotorns port markt B. Denna markning finns pa
hydraulmotorn vid anslutningarna.

Slagor monterade a
i lage "upcut” Rotationsriktning



4 TEKNISKA DATA

Modell V130 V160 V190
Arbetsbredd (mm) 1310 1598 1886
Hydraulmotor F12-40

Kapans yttermatt

Langd (mm) L 1126 1126 1126
Bredd (mm) B 1644 1952 2288
Ho6jd (mm) H 670 670 670
Vikt utan tiltfaste (kg) 500 555 620
Hydrauloljetryck

Onskvart (bar) 210

Max (bar) 380

Hydrauloljefléde

Min (I/min) 100

Onskvart (I/min) 130

Max (I/min) 150

Effekt behov (kW) 45

Arbetsprincip Vertikalt roterande slagor. Rotationsriktningen ar valfri.

Aggregatet kan levereras med olika tiltfasten.
P& grund av standig produktutveckling forbehaller vi oss ratten till férandringar.
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5 SAKERHETSBESTAMMELSER

Varningsdekal

Uppmarksamma den varningsdekal som skall finnas oskadad pa kapans tak. Om
varningsdekalen ej ar lasbar sa skall en ny bestéllas fran Slagkraft och appliceras
pa val rengjord yta. Dekalen har artikelnummer 5013 905.

Se forklaringar for varningsskyltens symboler nedan.

~ A
STOP

1P| BB>
il

2%} 2 7
@ el roprdd
r/;/ A0

Wiz

Vindeln Sweden

5013 905

1 Innan arbete pabodrjas med slagan (aven vid lossning och montering) skall hela
instruktionsboken lasas.

Varning for klamrisk i remtransmission. Kor aldrig utan transmissionskapa.
Vidrdr ingen rorlig komponent forran den har stannat helt.

Varning for elektrisk chock. Ha alltid tillrackligt avstand till elledningar.
Varning. Vistas ej ndra maskinen under arbete.

Varning for flygande féremal. Risk for stenkast.

Varning for roterande knivar. Risk for personskada.

o N oo o B~ wWw N

Vid service skall slagans dieselmotor vara stillastaende.
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Lyftpunkter

Vertikalslaga har 4st lyftpunkter som skall anvandas vid lyft. Lyftpunkterna ar
utmérkta med dekaler som bilden nedan visar.

Typskylt
Typskylten pa maskinen ser ut som bilden nedan visar.

Telefon till
Slagkraft AB

, o >
Adress till @ Slagkro‘:

Maskinens

Slagkraft AB ) -
visEvies VSN c E tillverkningsar
5-922 31 VINDELN  Nat 0933-13180
SVERIGE / SWEDEN  Int +46 933-13180 / .
TILLV. AR / MANUF. YEAR | Maskinens
TYP / TYPE — 1 typbeteckning
SERIE NR / SERIAL NR e .
VKT / WEIGHT Maskinens

o _\ ol serienummer

Maskinens vikt
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Allmanna sakerhetsbestammelser

Se aven sakerhetsbestammelser for kran och i forekommande fall aven for
Compact och Motorpaket.

Innehallet i detta kapitel &r en sammanstalining av regler som alltid maste foljas for
arbete med vertikalslagan. Dessa regler befriar dock inte foraren fran att beakta
lagstadgade eller andra géllande nationella bestammelser pa trafiksékerhets- och
arbetarskyddsomradena. Ta del av ansvarig myndighets anvisningar t.ex. i
Sverige: " Sakerhetsregler for arbete med rotorklippare” samt anvisningar fran
Vagverket som tex "Regler om vagmarken och trafik”, " Trafikanordningsplan
for arbete pa vag”, "Utmarkning av fordon i vaghallningsarbete pa vagar dar
vagverket ar  vaghallare” och andra tillampliga  bestdmmelser.
Sakerhetsbestammelser som galler for olika typer av arbetsplatser och

bestammelser enligt vagtrafiklagstiftning maste alltid foljas.

Kontakta ansvarig myndighet for information om aktuella anvisningar och

bestdmmelser.

lakttag stor forsiktighet vid kdrning efter trafikerade vagar och i tatbebyggda
omraden. Risk foreligger for moéte / kontakt med vagtrafikanter eller andra

oskyddade manniskor.

For att kunna anvanda Vertikalslagan kravs kunskap i dess funktion, skotsel och
sakerhetsforeskrifter som galler for den.

o Kastskydden skall alltid sitta pa plats och var oskadade.

e Vertikalslagan skall alltid startas och sedan arbeta med slitstdlen mot marken
fér maximal sakerhet. Men pressa inte Vertikalslagan mot marken med mer an
normal kranvikt, en gravmaskin kan latt skada slagan med sin gréavkraft.
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o laktta stor forsiktighet vid kdrning med vertikalslagan nara basmaskinens hjul.
Risk finns att aggregatet blir dverkort av hjulet.

¢ Vid backning, omtag eller foérbikérning av hinder dra ner vertikalslagans varvtal
till ett minimum eller stanna slagan helt.

e Det ar forbjudet att kdra vertikalslagan i upplyft lage.
e Det ar forbjudet att mandvrera slagan i narheten av elektriska luftledningar.

e Tank pa halk- och brandrisk samt skador orsakade av utslapp fran
hydraulsystemet. Se till att det finns tillgang till brandslackare.

e Stoppa alla motorer innan nagon kontroll eller underhallsarbete utfors.

e Anvand horselskydd och skyddsglastgon vid underhallsarbeten.

e Det ar forbjudet att vistas under upplyft vertikalslaga.

e Slagan far under inga som helst omstandigheter anvandas for personlyft.

e Det ar forbjudet att svetsa eller pa annat sétt reparera slagor, schackel eller
slagaxel.

e Se till att max flode inte 6verskrids, 150 I/min.
e Vertikalslagan maste vara sa i balans att den inte vibrerar ndgot namnvart.
e Anvand endast Slagkraft original reserv- och slitdelar.

e Vertikalslaga far inte anvandas for att klippa hackar eftersom vertikalslaga inte
vilar mot marken.

e Foraren skall under korning vara observant pa onormala ljud och lackage. Fel
som upptéacks skall atgardas fore fortsatt korning for att undvika skador pa
person och materiel.

Vid heta arbeten (som slipning, svetsning, sagning/kapning) av produkter som &r
lackerade med polyuretanfarg ar det ar viktigt att kénna till riskerna. Vid
uppvarmning over ca 200° kan det frigoras farliga méngder Isocyanater, vilket
alltid kraver sarskild personlig skyddsutrustning och att arbetsplatsen har en val
fungerande ventilation. Allt arbete med isocyanater regleras i nationella
arbetsmiljodirektiv.

Mer information om detta finns pa:

Internationellt:

www.isopa.org,
ISOPANttp://en.wikipedia.org/w/index.php?title=ISOPA&action=edit&redlink=1http:
/len.wikipedia.org/wiki/lsocyanate - cite note-3 the European Diisocyanate and
Polyol Producers Association

14



FOr Sverige:
- Arbetsmiljéverkets foreskrift om Hardplaster, AFS 2005:18, tfn: 08 730 90 00

- Skriften "Isocyanater &r farliga” fran Arbetsmiljéverket, tfn: 08 730 90 00
- Boken "Hardplaster" fran Prevent, tfn: 08-402 02 20

Vi kan aven tillhandahalla datablad pa aktuell farg pa var hemsida www.cranab.se
eller fran Kvalité & Miljoavdelning pa Cranab 0933-135 00.

15



6 DITSATTNING PA BARARE

Slagkrafts Vertikalslaga kan monteras pa andra barare an Slagkrafts kranar.
Slagans tiltfaste finns darfor i olika utforanden. Det a&r mycket viktigt att man
kontrollerar att stabiliteten efter monteringen blir tillracklig. Fér kontroll, strack ut
kranarm med slaga pad maximal rackvidd, vinkelratt ut i frdn basmaskinens
fardriktning alldeles 6ver markplan. Om maskinen inte star stabilt ska detta
atgardas fore idrifttagande med motvikter och/eller stabiliseringscylinder.

Skall vertikalslaga lyftas skall utmarkta lyftpunkter anvandas.

Slangledningar

I de fall vertikalslagan levereras utan slangledningar skall féljande
rekommendationer féljas vid val av hydraulslang.

Funktion Slangdimension Arbetstryck | Sprangtryck

tum mm Bar Bar
Dranering Yo 6,4 288 1100
Tryck 1 25,4 380 1520
Retur 1% 38 50 200
Tillkoppling

e Kontrollera att fastséattning av Vertikalslagan &r tillr&cklig mot kranen vid tappar
och skruvférband.

e Kontrollera att lastappar / skruvférband pa basmaskinen ar ratt ditsatta.
e Kontrollera att tryck och flode &r ratt (se tekniska data).

e Rekommenderade ledningsdimensioner min 3/4” for tryck, min 1” fér retur och
min 1/2” fér drénering. Draneringsledningen skall vara ansluten direkt till tank
sa att trycket inte kan bli mer an 3 bar. Draneringstrycket kan kontrolleras pa
den lediga draneringsporten pa hydraulmotorn.

e Koppla ihop ("kortslut”) tryck och retur, kor flodet nagon minut for att spola ren
ledningarna (extra viktigt om nya slangar anvands).

¢ Fyll hydraulmotorns hus genom draneringsledningens anslutning.

e Anslut tryck och retur sa att rotationsriktningen blir den ©Onskade. Anslut
tryckledningen pa B-porten for "upcut” som ar fabrikskopplingen. Kopplas
tryckledningen pa A-porten maste slagorna vandas.

e SmOarj alla smorjpunkter enligt smorjschema.

16



Kontrollera samtliga fastskruvar som haller slagor pa slagaxel.

Starta slagan med lagt flode, 6ka flodet sakta.

Kontrollera att inga anméarkningsvarda vibrationer eller oljud férekommer.

Kontrollera att inget lackage férekommer.

JAN

Installationen av slagans hydraulik skall utféras sa att slagans rotation kan

stoppas fran basmaskinens forarplats, tex med nddstopp.

Frankoppling

e Parkera vertikalslaga sa att inga skador kan uppkomma pa person eller
materiel.

e Smorj vertikalslaga enligt smdrjschema.
e GOr maskinen trycklos
e Barare skall vara avstéangd vid frankoppling av el- och hydraulledningar.

e Koppla bort hydraulledningar fran vertikalslaga. OBSERVERA att spillolja fran
hydraulledningarna skall samlas upp i ett karl.

17




! KORINSTRUKTION

Las sakerhets- och korinstruktion EORE kérning

FOre start.

e Vinkla upp och avlasta aggregat och kran. Kontrollera att slagor och
fastskruvarna som haller slagorna &ar hela.

e Kontrollera att skyddskapa och skyddsgummimatta ar intakta.

Vid start

e Starta alltid slagan med slitmedarna mot marken.

e Starta alltid med lagt varvtal, 6ka darefter varvtalet langsamt till arbetsvarv.

Arbetsmetod

Ratt arbetsmetod for Slagkrafts slagor innebér att slagans slitmedar hela tiden
vilar mot marken. detta for att uppna basta réjresultat och minimera risken for kast.

Om slagan ska lyftas fran marken skall varvtalet minskas till ett minimum

eller helt stannas.

Slagan far ej pressas mot marken med mer &n 500 kg, detta maste speciellt
uppmarksammas om slagan monteras pa gravmaskin, som latt kan pressa sénder
slagan.

Slagan skall foras fram i slitmedarnas langdriktning.
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Efter kdrning, allmé&nna anvisningar

Detta ar allménna anvisningar som géller for de flesta maskiner.

Atgarda eventuella funktionsstorningar. Parkera maskinen pa sadant sétt att den
inte kan skada personer eller materiel. Kranen avlastas och vertikalslaga skall vila
mot marken.

Vid langtidsparkering / forradsstallning
e Tvatta av maskinen och battringsmala skadade ytor for att undvika rost.

e Rostskyddsbehandla utsatta delar, smérj maskinen grundligt och fetta in
omalade ytor (tex hydraulcylindrar). Se avsnitten tillsyn och underhall.

e Fyll bransle- och hydraultankar till maxmarkeringar.

e Tack over avgasroret vid parkering utomhus.

Kontrollera efter langtidsparkering / forradsstallning
e Samtliga olje- och vatskenivaer.

e Att hydraulslangar inte ar spruckna. Sprickor pa det yttersta gummilagret ger latt
rostangrepp pa slangens stalarmering

e Samtliga remspanningar.

e Luftrenare.
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3 TILLSYN

Vertikalslagan ar vid leverans provad med avseende pa funktion och prestanda.
For att vertikalslagan skall fungera pa ett tillfredsstallande satt maste den fa
regelbunden utford service och underhall. Folj darfor de instruktioner som finns
angivna i detta kapitel och i slagans underhallsschema.

Gor det till en vana att dagligen inspektera vertikalslagan med héansyn till sdkerhet
och funktion.

Daglig tillsyn, smérjning och enklare reparationer kan utféras av foraren.

For att kontrollera ett eventuellt lackage, anvand papper eller en styv skiva, inte
handen.

Fel som upptacks skall atgardas fore fortsatt korning for att undvika skador

pa person och materiel.

Uppstar tveksamhet om eventuell atgard vid daglig tillsyn skall Slagkraft kontaktas
for bedomning.

Utfor regelbunden smorjning enligt smorjschema.

Vid underhalls- och servicearbete skall dieselmotorn vara stillastaende.

Anvand personlig skyddsutrustning vid servicearbeten. Exempel pa
skyddsutrustning ar skyddsglasdgon, horselskydd, skyddsskor och andra
erforderliga skydd.
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Elsvetsning

Vid reparation av slagan med hjalp av svetsning skall detta ske efter Slagkrafts
instruktioner.

Ar slagan kopplad till ett fordon vid reparationstillfallet skall &dven fordons-
tillverkarens foreskrifter foljas.

Vid svetsarbete skall foljande atgarder vidtas:

¢ Tillse att brandslackningsutrustning finns tillganglig.
e Tag alltid bort jordkabeln till fordonets och aggregatets batterier.

e Rengor runt svetsomradet for att eliminera brandrisk. Farg avlagsnas minst
10cm runt svetsstallet. Farg som upphettas avger halsovadliga gaser.

e Anslut jordkabeln s& att svetsstrommen inte passerar déver nagot lager.
e Placera jordkabeln sa nara svetsstallet som mojligt.
e Svetsning eller annan form av reparation av slagor eller fastskruvar far ej ske.

e Exempel pa svetselektrod som kan anvandas: OK 48.00.
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Underhallsschema / Smoérjschema

Nedanstaende tabell & en sammanstélining kontroll-, service- och
underhallsatgarder. Det ar av stor betydelse for slagans driftsakerhet och livslangd
underhallet blir utfort. Fel som upptacks skall atgardas fore fortsatt korning.
Service och eventuell efterjustering skall géras av behorig personal.

Q.
Q.
9 S S E
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Det ar mycket viktigt att reng6ra smorjnipplar S|I2leE|=|5E]|5
fore smorjning SIalQ181318
Kontrollera att fastskruvar och slagor sitter fast. X
Kontroll av slitage av slitstal och stodrulle. X
Kontroll av skyddsgummimatta X
Fastskruv slaga Notning X
Slitage slagor X
Kontrollera axel och lagring med avseende pa X
sprickor och skador.
Kontroll och efterdragning av skruvforband. X
Kontroll av lager missljud och glapp. X X
Bytesintervall 1000 timmar.

Efterdragning av skruvforband

Kontrollera samtliga skruvforband forsta gangen efter 10 timmars kérning

Kontrollera regelbundet samtliga skruvforband. Momentdra skruvarna enligt
nedanstaende tabell. Se aven reservdelskatalogen fér atdragningsmoment.

Dimension Hallfasthetsklass Moment (Nm)
M6 12,9 17
M8 8.8 22
M8 12.9 36
M10 12.9 75
M12 8.8 90
M12 10.9 80
M16 8.8 200
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Remhjul bort och dit

Remhjul pa hydraulmotor

Remhijulet pa hydraulmotorn sitter med en klambussning. Bussningen sékras med
6st skruvar.

Borttagande av remhjul

Det finns tre hal p& framsidan av klambussningen. Dessa hal anvands nar
bussningen skall bort.

Ta bort alla skruvar fran bussningen. Ta tre av skruvarna och skruva vaxelvis in
dem i avdragarhalen. Bussningen delar nu pa sig och remhjulet kan tas bort.

Linjering av remhjul

Remhjulet pa hydraulmotoraxeln anvands for att linjera remhjulen med varandra.
Hjulet pa hydraulmotoraxeln kan ges olika lagen langs hydraulmotoraxeln eftersom
den ar slat.

Linjeringen gar till pa sa vis att en linjal eller motsvarande laggs pa remhjulens
yttersidor. Remhjulet pa hydraulmotoraxeln skjuts sedan till det lage som gor att
remhjulens yttersidor blir i samma plan.

Ditsattning av remhjul

For att klambussningen skall fungera bra kravs det att ytorna pa bussningen,
hydraulmotoraxeln och satet i remhjulet ar rena. Tvétta ytorna med T-sprit eller
motsvarande fore ihopsattning.

Satt dit remhjulet pa hydraulmotoraxeln och sétt in klambussningens inre del i
remhjulets sate. Tryck dit klambussningens ytterdel med handkraft. Satt dit
skruvarna och véaxeldra dessa med 17Nm. Det &r viktigt att skruvarna dras tills de
borjar ge ett jamnt tryck runt klambussningen eftersom klambussningen "séatter
sig” nar skruvarna dras at.

/Remhjul
Klam-

/\bUSSning
\ Lasskruv
\Hydraul
\ motoraxel

Avdragarhal

5013 913
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Remhjul pa slagaxel
Remhijulet pa slagaxeln sitter med en klambussning.

Borttagande av remhjul
Skaffa fram 3st skruvar i dimensionen M10, minst 25mm langa.

Skruva bort skruvarna som sitter pa klambussningen. Pa de stallen dar det sitter
en guldfargad skruv skall avdragarskruvarna placeras. Satt dit M10 skruvarna i
avdragarhalen och skruva sedan vaxelvis in dem. Bussningen delar nu pa sig och
remhjulet kan tas bort.

Ditsattning av remhjul

For att klambussningen skall fungera bra kravs det att ytorna pa bussningen,
slagmotoraxeln och satet i remhjulet ar rena. Tvétta ytorna med T-sprit eller
motsvarande fore ihopsattning.

Satt dit remhjulet tills det bottnar mot den styrkant som finns pa slagaxeln. Satt dit
remhjulet pa slagmotoraxeln och satt in klambussningens inre del i remhjulets
sate. Tryck dit klambussningens ytterdel med handkraft. Satt dit skruvarna och
vaxeldra dessa med 36Nm. Det &ar viktigt att skruvarna dras tills de borjar ge ett
jamnt tryck runt kldmbussningen eftersom klambussningen “satter sig” nar
skruvarna dras at.

5013 914

Kontroll av lager

Nar lagren blir slitna kan det vara svart att fa slagaxeln i balans. Om det inte
hjalper att kontrollera och byta ut defekta slagor kan lagren behéva bytas. En
annan orsak till obalans kan vara att axeln har blivit krokig efter en kollision med
en sten eller annat féremal.

Observera att om lagren ar slitna pa ett skonsamt satt kan det finnas stora glapp
men maskinen ar anda i balans.
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Kontrollera lagren genom att forst ta bort transmissionsremmen. Rucka sedan pa
axeln och beddém glappet.

Radiellt skall glappet vara mindre an 0,5mm, dvs glappet ar knappt markbart.
Axiellt ar det tillatet med ett stérre glapp, men 6verstiger det 1mm skall lagren
bytas.

Byt lager efter 1000 drifttimmar.

Lagring isar och ihop pa transmissionssidan

Lager kan bytas med axel pa plats i kdpan men arbetet underlattas om axeln tas
ur kapan.

Borja med att sakra axeln sa att den inte faller okontrollerat och orsakar

skador.

Ta bort axeln genom att forst ta bort transmissionskapan och transmissions-
remmen. Ta bort de skruvar som haller lagerhuset i kdpan pa remsidan. Ta bort
skruvarna som haller brickan pa I6psidan. Axeln kan nu plockas ur genom halet pa
|6psidan. Slagorna behéver inte tas bort, men det underlattar arbetet.

Vid byte av tatningar och lager ar det viktigt att den inre radialtatningen vands at
ratt hall for att overskottsfett skall draneras ur lagerhuset. Vands tatningen fel
minskar livslangden pa tatningarna.

Inre radialtatning j .
LT R
L\
\

Vmck
Vering—2 N N , <(—’J‘/Klambussning
| .
__H N T Lasring

5013 904

Kontrollera att inga skador finns pa axeltapp och lagerhus.

Satt dit den inre radialtatningen i lagerhuset. Varm sedan lagerhuset till max 70°C.
Lagret kan nu tryckas in i lagerhuset.

Satt dit radialtatning och O-ring i locket. Skruva fast locket med 22Nm.
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Vid ditsattning pa axeln skall forst V-ringen séttas dit pa axeltappen, varm sedan
lagerhuset med lager och tatningar till max 70°C innan det satts dit. Satt dit
lasringen.

Satt in axeln i kapan. Skruva fast lagerhuset med 80Nm.

Lagring isar och ihop pa lopsidan
Pa Iopsidan kan lager bytas utan att axeln plockas bort.

Borja med att sékra axeln sa att den inte faller okontrollerat och orsakar skador.
Ta bort de skruvar som haller lagerhuset, skyddskapa och bricka.

Ilhopséttning av lagerhuset sker pa samma satt som for lagerhuset pa
transmissionssidan.

Skruva fast lagerhus, skyddskapa och bricka med 80Nm pa samtliga skruvar.

Justering av remspanning

FoOr att justera remspanningen finns det en speciell remspanningsanordning.
Spann remmen pa foljande satt. Lossa lasskruven och skruven vid motorfastet.
Lossa lasmuttern pa justerskruven. Skruva pa justerskruven tills ratt remspanning
uppnas.

Vid ratt remspanning ska remmen under tamligen hart tryck kunna tryckas in ca
8mm mellan remhjulen.

Las fast justerskruven med lasmuttern och skruva fast de andra skruvarna.

Lasskruv

Justerskruv

Skruv vid
motorfaste
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Byte av slitstal

Slitstal ska bytas innan de ar genomslitna. Detta for att undvika slitage i kapan.

Slitstalen sitter fast i kdpan med kilbultar. Vid byte slas kilarna ut ur kilbultarna
med en hammare. Tag bort de slitha stalen och ersatt med nya. Sla fast kilen i
kilbulten tills den "satter sig” i kilbulten. Kontrollera att kilen sitter fast efter en kort
tids korning.

Stodrulle

Stodrullen ar tillverkad av ett speciellt material. Stodrullen har en lagring som skall
smoérjas med jamna intervall. Lagren byts nar glappet blir mycket stort eller nar
rullen inte langre kan rotera.

Lagren byts genom att lasringen i axelanden tas bort och hela axeltappen dras ut
ur stodrullen. Darefter kan lagren bytas.

FoOr att underlatta ihopsattningen av stodrullen kan axelrérets ande varmas till ca
70°C for att axeltappen skall ga lattare att skjuta in i roret.

Atdragningsmoment for stodrullens skruvar 200Nm.
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Byte slaga (kniv)

Slagan sitter med en skruv med tillhérande lasmutter. Byt
slaga nar klipphojden upplevs for hog eller nar langden L
ar mindre &n 60mm.
A
L
\

Byt skruv och mutter om skruven ar sa sliten att den har
en diameter som understiger 8mm pa det mest slitha
stéllet.

Om det uppkommer vibrationer kan det bero pa att
nagon slaga ar hart sliten eller ar defekt.

Slagorna skall alltid bytas parvis. Ett par bestar av en
slaga och den som sitter ett halvt varv (180 grader)
bakom. Att byta slagor pa detta vis ar viktigt for att
bibehalla balansen pa aggregatet.

Vid byte av slaga skall skruvférbandet dras med 30Nm.

For att montera slagorna ratt i forhallande till rotationen skall slagor, schackel och
skruvar monteras enligt nedanstaende bilder.

Byte skyddsgummimatta

Nar skyddsgummimattan ar kortare an 150mm skall den bytas. Bytet gors genom
att skruvforbandet mellan gummimatta och kapa lossas.
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9 SMORJSCHEMA

Dessa tre punkter ar de som skall smérjas dagligen (var 8:e timme). Anvand
smorjspruta med universalfett. Fettet skall minst uppfylla normen SIS 155130.
Pumpa 1-2 pumpslag med smarjsprutan.

De smorjpunkter som finns ar vid tiltinfastningen samt lager pa bada sidor for
klippaxel och stodrulle.
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10 EG-FORSAKRAN
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