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Produkter som saljs efter 1995-01-01 skall vara CE-méarkta och éverensstamma
med det maskindirektiv som &ar faststallt av EU.

Ansvaret for detta har tillverkaren (importéren) inom EU och/eller EES omradet.

EuroTest®

<l

Certificate

EUROTEST market visar att produkten har genomgatt en kontroll av ett
testinstitut som inte ar bundet till produktens tillverkare, en sa kallad
tredjepartscertifiering.

Med denna EUROTEST markning &r produkten granskad av utomstaende med
avseende pa de gemensamma Europeiska kraven pa sakerhet och héalsa som
galler f6r denna produkt

Ett testinstitut maste for att fa utfarda dessa certifikat uppfylla faststéllda
kvalitetskrav och dess experter granskar produkten utifran krav pa sékerhet och
kvalitet.

SMP Svensk Maskinprovning AB ar godkanda att utféra denna tredjepart-
certifiering.

SMP satter sitt ET-marke pa produkten ndr de anser att produkten
Overensstammer med EU’s maskindirektiv.
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1 INLEDNING

Instruktionsboken innehaller de upplysningar Ni bér kanna till fér att kunna kéra
och skéta horisontalslagan pa basta satt. Tag noga del av innehallet innan Ni
satter horisontalslagan i drift och félj noga de anvisningar som lamnas. Det ger
basta forutsattningar fér en langvarig och stérningsfri funktion.

Denna instruktionsbok galler enbart Slagkraft horisontalslaga. Separata
instruktionsbdcker finns  f6r  vertikalslaga, kran, buskréjningsmaskin typ
Compact och buskréjningsmaskin med motorpaket.

Slagkraft forbehaller sig ratten att fritt &ndra innehallet i féreskrifter, anvisningar
och specifikationer.

Reservdelskatalogen ingar som en separat del i instruktionsboken och kan
innehalla fler modellvarianter &n vad som behandlas i instruktionsboken.

Vid bestéllning av reservdelar bor férutom reservdelsnummer aven uppgifter
lAmnas om horisontalslagans tillverkningsnummer (se typskylt). Anledningen till
att tillverkningsnummer bdr anges ar att vissa konstruktionsandringar, som
ocksa medfdr andringar ur reservdelssynpunkt kan férekomma.

Med horisontalslagan levereras ett maskinkort dér leveransspecifikation med
uppgift om typ, tillverkningsnummer och tillverkningsar. Ingar horisontalslagan i
komplett buskrdjningsmaskin finns dven ett maskinkort fér hela enheten.

Begransning av applicering

Slagkrafts slagor kan monteras pa andra barare an Slagkraft kranar. Slagkrafts
tiltfaste finns darfor i olika utféranden. Det & mycket viktigt att man kontrollerar
att stabiliteten ar god pa basmaskinen efter monteringen. Fér kontroll av
stabilitet kér kranarm med horisontalslaga i maximalt stjdlpomomentlage, vilket
ar i maximalt utstrackt lage, vinkelratt ut frdn maskinens fardriktning, alldeles
o6ver markplan. Om bas maskinen ej star stabilt ska detta atgardas med t.ex.
motvikter eller stabiliseringscylinder. Ta kontakt med Slagkraft f6r godk&dnnande
av basmaskin / kombination av slagamodell.

Anvandningsomrade

Horisontalslagan &r enbart avsedd foér rdjning av sly- och buskvegetation och
skall anvédndas och skétas enligt anvisningar i denna instruktionsbok. Sarskilt
viktigt &r att angivna sakerhetsbestammelser foljs.



Innan ni paboérjar korning med slagan ska Ni lasa hela instruktionsboken !

Fore montering las avsnitt ”Koppling till barare” och avsnitt ”Sakerhets-

bestammelser”

Om Horisontalslaga ingar i buskrdjningsmaskin Compact eller Motorpaket

las da aven instruktionsbok Compact respektive Motorpaket och Kran.




2 ALLMAN BESKRIVNING

Identifiering

Horisontalslagan bestar i huvudsak av skyddskapa, nav med hydraulmotor och
kattingmagasin, kattingrida, skyddsgummimatta, och slitstal.

Typbeteckningen pa horisontalslagan bestar av ett antal delar som beskriver
utférandet av slagan. Hur denna beteckning &r uppbyggd och vad det betyder
visas nedan. Typbeteckningen behdévs i vissa fall f6r att kunna bestélla ratt
reservdel.

Typbeteckningen SH150-80-TW-90 betyder:
SH150 Arbetsbredd 150cm

80 Anger storlek pa hydraulmotor i cc
TW Slaga med tva éppna sidor sa kallad tvavagsslaga.
90 Vridning av navet i férhallande till standardutférande. Denna

vridning anvands framst pa gravlastare och gridvmaskiner. Aven
andra vridningar kan férekomma.

Plats fér varningsdekal

Nav med hydraulmotor
och kattingmagasin

Skyddskapa

Slitstal

Kt arids
Bakplat med attingrida

skyddsgummimatta



Rotationsriktning

Slagan har medurs rotation sett ovanfran. Slitplatar, kdpans insida och 6vriga
skydd ar utformade fér denna rotationsriktning.

Denna rotationsriktning kraver att tryckledningen pa hydraulmotorn kopplas in
pa den hydraulmotoranslutning som ar markt "A”.
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3 TEKNISK BESKRIVNING

Horisontalslagans grundprincip ar tva horisontellt roterande kéattingar. Buskar
och sly slas av och vegetationen bearbetas till flis. Horisontalslagan kan kéras
med olika av Slagkraft rekommenderade kéttingdiametrar, 10 eller 13mm.
Observera att kattingmagasinet endast skall vara laddat med en dimension at
gangen. 10 och 13mm katting far under inga omstandigheter blandas i samma
magasin

For réjning i terrang med svepande rérelser och for kérning fram och ater finns
en specialslaga med tva éppna sidor, sa kallad tvavagsslaga (typbeteckning
TW). Denna slaga anvands med foérdel nar tex en gravmaskin eller annan
terranggaende maskin ar béarare av aggregatet. For rdjning langs vag
rekommenderas nagon av standardmodellerna.

Hydrauloljor

Det stélls stora krav pa hydrauloljan, som ar den kraftéverférande komponenten
i ett hydraulsystem, foér att basta verkningsgrad och livslangd pa
hydraulsystemet ska uppnas. Oljan som i férsta hand ar avsedd for utrustningar
som ska anvandas utomhus ska darfér fungera inom ett brett
temperaturomrade. Oljan ska innehalla tillsatsmedel som motverkar
skumbildning, férbéattrar filmstyrka och minskar viskositetens temperatur-
beroende.

Temperaturomraden motsvarande omradet fér kinematisk viskositet 1500-
10mm2/s(=cSt) fér de standardiserade hydrauloljorna SHS ISO VG 46.

Vi rekommenderar olja med egenskaper som uppfyller kraven enligt Svensk
standard fér hydrauloljor SS 15 54 34. | denna standard finns det upptaget
konventionella hydrauloljor med mineraloljebas samt biologiskt nedbrytbara
hydrauloljor som uppfyller standarden och hdgt stallda miljékrav.

OBS! Vissa pump eller Komponentleverantorer kan stalla andra krav pa
hydrauloljor dn ovanstaende. Kontrollera darfér att tankt hydraulolja ar

godkand innan den tas i bruk.

Filter

For maximal livslangd och prestanda maste oljan renhet motsvara ISO-norm
17/13 eller battre (ISO 4406). Ett 10um (absolut) filter rekommenderas.
Hydraulsystemet i 6vrigt maste vara rent.



Nav

Navet ar uppbyggt av ett hus dar ett sfariskt lager &r placerat i husets nedre del.
Drivaxel mellan hydraulmotor och kattingmagasin ar i sin nedre del lagrad i det
sféariska lagret och i den &évre anden styrs lagret upp av hydraulmotorns
utgdende axel. Drivaxel och hydraulmotor a&r sammankopplade med en
splineskoppling.

Skyddskapa

Skyddskapan ar tillverkad i hoéghallfast hardad stalplat. Slitmedarna &r
utbytbara. Skyddsgummimattan skyddar i framkant. Slaga av typ TW har tva
stycken skyddsgummimattor. Kapan har aven en kéttingrida pa de sidor som
inte har skyddsgummimatta. Kéattingrida fungerar som en flexibel férlangning av
kapan och minskar risken fér stenskott.

Hydraulmotor

Hydraulmotorn &r av s.k. bent-axis typ med fast deplacement. Den har en
lagrad utgaende axel.

Slagkatting

Slagkatting ar hardad och anlopt enligt de speciella krav som stélls for
buskrdjning. Slagkatting finns i tva utféranden 10 och 13mm. Artikelnummer
1046 010 respektive 1046 002.

For att underlatta identifiering av slagkatting fran slagkraft ar den malad bla och
identifikations markt enligt Slagkrafts anvisningar. Vid kdp av katting spara
kattingens identifikations markning tills kattingen ar foérbrukad.

Anvand endast original slagkatting for att de garantier och produktansvar

som féljer med maskinen skall galla.
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Kattingmagasin och kattinglas

Kéattingmagasinet ar uppbyggt av en rund bottenplatta. Tva separata
kattingkanaler I6per pa ovansidan av bottenplattan. | dppningarna av kanalerna
sitter det kattinglas som har till uppgift att halla kvar kattingen. Kattingmagasinet
ar tillverkat och varmebehandlat for att tala en hart slitande miljé. Slagkattingen
matas ut manuellt.

Skyddsgummimatta

Skyddsgummimatta sitter i skyddskapans dppning i fardriktningen och skyddar
mot kast av sten eller dylikt. Skyddsgummimattan har flera kordlager.

Kattingrida

Kattingridan ar tillverkad av kattinglankar. Skyddet sitter pa kapans nedre del
som en flexibel férlangning av kapan.

Slitstal och bakplat

Slitstdlen som sitter pa sidorna skall skydda skyddskapans nederkant mot
slitage. Slitstalen sitter fast med kilbultar. Slitstalen skall senast bytas nar de ar
6mm tjocka runt kilbultarna. Om slitstalen blir snedslitna kan de “byta sida” pa
skyddskapan for att 6ka livslangden. Bakplaten pa skyddskapan ar fastskruvad
och kan bytas som en hel enhet. Byt bakplat nar det &r 2mm gods kvar pa det

tunnaste stéllet.

Slagkrafts produktansvar (CE och ET-markning) gaéller ej om det anvands
annan slagkatting, kattinglas eller kattingmagasin eller andra icke

originaldelar som direkt paverkar sékerheten.
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4 TEKNISKA DATA

Standard modeller

Modell SH125 SH150 SH170 SH190 SH210
Arbetsbredd (mm) 1250 1500 1700 1900 2100
Hydraulmotor (cc) 60 80 90 110 125
Aggregatets yttermatt (mm)

Langd 1795 1970 2330 2560 2770
Bredd 1550 1760 2000 2200 2390
Héjd (6ver Gverbyggnad) 910 910 910 920 970
Vikt (kg) 525 595 665 750 780
Hydrauloljetryck Min 210 bar / Max 380 bar
Hydrauloljefléde

Min (I/min) 100 100 100 100 120
Onskvart (I/min) 120 130 130 130 145
Max (I/min) 140 150 160 160 170
Min effektbehov (kW) | 40 | 45 | 70 | 75 80

Aggregatet kan levereras med olika tiltfasten.
Pa grund av standig produktutveckling férbehaller vi oss rétten till férandringar.
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TW modeller

TW Standard
Faste framat

TW 90°
Faste sidomonterat

Modell SH110-40- | SH110-40- | SH150-60- | SH150-60- | SH150-80- | SH150-80-
TW-0° TW-90° TW-0° TW-90° TW-0° TW-90°

Arbetsbredd (mm) 1100 1100 1500 1500 1500 1500

Hydraulmotor (cc) 40 40 60 60 80 80

Aggregatets

yttermatt (mm)

Langd 1570 1570 1890 1890 1890 1890

Bredd 1410 1410 1760 1760 1760 1760

Hojd 900 900 930 930 930 930

Vikt (kg) 440 440 540 540 548 548

Hydrauloljetryck Min 210 bar / Max 380 bar

Hydrauloljefléde

Min (I/min) 70 70 80 80 100 100

Onskvart (I/min) 85 85 95 95 130 130

Max (I/min) 100 100 110 110 150 150

Min effektbehov(kW) | 30 30 45 45 45 45

Aggregatet kan levereras med olika tiltfasten.

Pa grund av standig produktutveckling férbehaller vi oss rétten till férandringar.
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5 SAKERHETSBESTAMMELSER

Se aven sakerhetsbestdammelser for kran och i forekommande fall dven for
Compact och Motorpaket.

Allmanna sakerhetsbestammelser

Innehallet i detta kapitel &r en sammanstallning av regler som alltid maste féljas
fér arbete med horisontalslagan. Dessa regler befriar dock inte féraren fran att
beakta lagstadgade eller andra gallande nationella bestammelser pa
trafiksékerhets- och arbetarskyddsomradena. Ta del av ansvarig myndighets
anvisningar t.ex. i Sverige: "Sakerhetsregler for arbete med rotorklippare”
samt anvisningar fran Vagverket som tex ”Regler om vagmarken och trafik”,
“Trafikanordningsplan fér arbete pa vag”, “Utmérkning av fordon i
vaghallningsarbete pa vagar dar vagverket ar vaghallare” och andra
tillampliga bestammelser. Sakerhetsbestammelser som géller fér olika typer av
arbetsplatser och bestdmmelser enligt vagtrafiklagstiftning maste alltid f6ljas.

Kontakta ansvarig myndighet for information om aktuella anvisningar och

bestammelser.

laktag stor forsiktighet vid korning efter trafikerade vagar och i tatbe-
byggda omraden. Risk foreligger for mote / kontakt med vagtrafikanter

eller andra oskyddade manniskor.
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Beakta brandfara vid kérning i torr och lattantandlig terrang.

Vid heta arbeten (som slipning, svetsning, sagning/kapning) av produkter som
ar lackerade med polyuretanfarg ar det ar viktigt att kanna till riskerna. Vid
uppvarmning éver ca 200 ° kan det frigéras farliga mangder Isocyanater, vilket
alltid kraver sarskild personlig skyddsutrustning och att arbetsplatsen har en val
fungerande ventilation. Allt arbete med isocyanater regleras i nationella
arbetsmiljédirektiv.

Mer information om detta finns pa:

Internationellt:

www.isopa.org,

ISOPANhttp://en.wikipedia.org/w/index.php ?title=ISOPA&action=edit&redlink=1ht
tp://en.wikipedia.org/wiki/lsocyanate - cite note-3 the European Diisocyanate
and Polyol Producers Association

For Sverige:

- Arbetsmiljéverkets féreskrift om Hardplaster, AFS 2005:18, tfn: 08 730 90 00
- Skriften "Isocyanater ar farliga" fran Arbetsmiljéverket, tfn: 08 730 90 00

- Boken "Hardplaster" fran Prevent, tfn: 08-402 02 20

Vi kan aven tillhandahalla datablad pa aktuell farg pa var hemsida
www.cranab.se eller fran Kvalité & Miljdavdelning pa Cranab 0933-135 00.

Sakerhetsinstruktioner

For att kunna anvanda horisontalslagan kravs kunskap i dess funktion, skétsel
och sakerhetsforeskrifter som galler fér den.

o Kastskydden (kattingrida) skall alltid sitta pa plats och var oskadade.

e Horisontalslagan skall alltid startas och sedan arbeta med slitstalen mot
marken fér maximal sdkerhet. Men pressa inte horisontalslagan mot marken
med mer &n normal kranvikt, en grdvmaskin kan latt skada slagan med sin
gravkraft.

e Var uppmarksam pa risken fér kast av féremal, tex. stenar, trabitar och dylikt.

e Vid backning, omtag eller férbikdrning av hinder dra ner horisontalslagans
varvtal till ett minimum eller stanna slagan helt.
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Det ar férbjudet att kdra horisontalslagan i vertikalt lage.
Det ar férbjudet att mandévrera slagan i narheten av elektriska luftledningar.
Det ar férbjudet att vistas under upplyft horisontalslaga.

Slagan far under inga som helst omstandigheter anvandas fér personlyft.

laktta stor forsiktighet vid kérning med horisontalslagan nara basmaskinens
hjul. Risk finns att aggregatet blir éverkért av hjulet.

Det ar férbjudet att kéra horisontalslagan i upplyft lage.
Stoppa alla motorer innan nagon kontroll eller underhallsarbete utférs.

Anvand hérselskydd och skyddsglaségon och andra erforderliga skydd vid
underhallsarbeten.

Tank pa halk- och brandrisk samt skador orsakade av utslapp fran
hydraulsystemet. Se till att det finns tillgang till brandslackare.

Se till att max fléde inte dverskrids, se datablad.
Horisontalslagan maste vara sa i balans att den inte vibrerar nagot namnvart.

Féraren skall under kdérning vara observant pa onormala ljud och lackage.
Fel som upptacks skall atgardas fére fortsatt kérning fér att undvika skador
pa person och materiel.

Anvéand endast Slagkraft original reserv- och slitdelar.

Vid kérning med slagan uppstar ett slitage pa de yttersta kattinglankarna. Nar
en kattinglank ar avnétt skall slagan och den dieselmotor som driver slagan
stoppas.

Slagan stalls lampligen i vertikallage, darefter lyfts kattinglaset ur hallaren och
kattingen dras ut till ratt 1angd. Las sedan med kattinglaset. Kontrollera att
kattinglaset sitter i hallaren.

Kontrollera att kattingarna ar sa langa som mdjligt utan att ta i skyddskapan.
Bada kattingarna skall vara lika langa.
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Varningsdekal

Uppmarksamma den varningsdekal som skall finnas oskadad pa kapans tak.
Om varningsdekalen ej ar lasbar sa skall en ny bestéllas fran Slagkraft och
appliceras pa val rengjord yta. Varningsdekalen har artikelnummer 5013 889.

Dekalens olika delar forklaras nedan

Innan arbete med slagan (aven vid lastning,
lossning och montering) pabdrjas skall hela
instruktionsboken lasas.

Var aktsam vid kérning i stenig terrédng. Risk
for stenkast.

Roterande slagkatting. Risk fér personskada.

Vidrér ingen rorlig komponent férran den
stannat helt.

Var aktsam vid kérning i narhet av
luftledningar.

Vistas ej nara maskinen under arbete

17



Vid service skall slagan vara stillastaende
och dieselmotor avstangd.

Slagan skall arbeta med slitmedarna mot
marken for maximal sakerhet.

@ Anvand ALLTID original slagkatting fran

Quality: Slagkraft.

S/agkraft
original

Skyddsgummimatta skall bytas vid slitage.

Byt kattingrida vid skada.

@W Hjullastarens dieselmotor maste vara
@Z@ e avstangd nar hydraulkopplingarna och

elkontakter kopplas till och fran.
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Lyftpunkter

Horisontalslaga har 4st lyftpunkter som skall anvéandas vid lyft. Lyftpunkterna ar
utmarkta med dekaler som bilden nedan visar.

Typskylt
Typskylten pa maskinen ser ut som bilden nedan visar.
o Adress till
Benamning Cranab AB

Maskinens
typbeteckning

Maskinens
serienummer

Maskinens CE-Marke
tillverkningsar Deklaration sist i boken

Maskinens vikt
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6 KOPPLING TILL BARARE

Slagkrafts horisontalslaga kan monteras pa andra barare an Slagkrafts kranar.
Slagans tiltfaste finns darfér i olika utféranden. Det ar mycket viktigt att man
kontrollerar att stabiliteten efter monteringen blir tillrédcklig. Fér kontroll, strack ut
kranarm med slaga pa maximal rackvidd, vinkelratt ut i fran basmaskinens
fardriktning alldeles 6ver markplan. Om maskinen inte star stabilt ska detta
atgardas fore idrifttagande med motvikter och/eller stabiliseringscylinder.

Skall horisontalslaga lyftas skall tiltfaste eller utmarkta lyftpunkter anvandas.

Slangledningar

| de fall horisontalslagan levereras utan slangledningar skall fdljande
rekommendationer féljas vid val av hydraulslang.

Funktion Slangdimension Arbetstryck | Sprangtryck

tum mm Bar Bar
Drénering Vo 6,4 288 1100
Tryck 1 25,4 380 1520
Retur 1 38 50 200
Tillkoppling

e Kontrollera att fastsattning av horisontalslagan ar tillrdcklig mot kranen vid
tappar och skruvférband.

e Kontrollera att lastappar / skruvférband pa basmaskinen ar ratt ditsatta.
e Kontrollera att tryck och fléde ar ratt (se tekniska data).

¢ Rekommenderade ledningsdimensioner min 1” for tryck, min 1.1/2” fér retur
och min 1/2” f6r dréanering. Draneringsledningen skall vara ansluten direkt till
tank sa att trycket inte kan bli mer &n 3 bar. Draneringstrycket kan
kontrolleras pa den lediga dréaneringsporten pa hydraulmotorn.

e Koppla in en backventil eller motsvarande mellan hydraulmotorns tryck- och
returport fér att undvika kavitation nar aggregatet stoppas. Backventilsatser
finns som tillbehor.

e Barare skall vara avstangd vid tillkoppling av el- och hydraulledningar.

e Koppla ihop ("Kortslut”) tryck och retur, kor flédet nagon minut for att spola
ren ledningarna (extra viktigt om nya slangar anvands).

¢ Fyll hydraulmotorns hus genom dréneringsledningens anslutning f6re start.
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¢ Anslut tryckledningen till hydraulmotorn pa den port som ar markt A och retur
pa port B. Hydraulmotorn skall rotera medurs. Se aven rotationsskylt.

e Smorj alla smorjpunkter enligt smérjschema.

e Kontrollera kilbultférband som haller kattingmagasinet pa plats.

e Kontrollera att katting och kattinglas sitter fast pa ratt satt.

e Kontrollera att kattingrida ar hel och pa ratt plats.

e Starta slagan med lagt fléde, 6ka flédet sakta.

e Kontrollera att inga anméarkningsvarda vibrationer eller oljud férekommer.

e Kontrollera att inget lackage férekommer.

A

Installationen av slagans hydraulik skall utféras sa att slagans rotation

kan stoppas fran basmaskinens forarplats, tex med nédstopp.

Frankoppling

e Parkera horisontalslaga sa att inga skador kan uppkomma pa person eller
materiel.

e Smorj horisontalslaga enligt smérjschema.

e Barare skall vara avstangd vid frankoppling av el- och hydraulledningar.

e Go6r maskinen trycklds.

e Koppla bort hydraulledningar fran horisontalslaga. OBSERVERA att spillolja
fran hydraulledningarna skall samlas upp i ett kérl.
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7 KORINSTRUKTION

Las sakerhets- och korinstruktion FORE kérning

Fore start.
e Kontrollera att kattinglas och katting sitter i lage.
o Kontrollera att skyddskapa och kattingrida ar intakta.

e Se till att slagans slitmedar vilar mot marken.

Vid start

e Starta alltid slagan med slitmedarna mot marken.

e Starta alltid med Iagt varvtal, 6ka darefter varvtalet langsamt till arbetsvarv.

Arbetsmetod

Ratt arbetsmetod for Slagkrafts slagor innebar att slagans slitmedar hela tiden
vilar mot marken. detta for att uppna béasta réjresultat och minimera risken for

kast.

Om slagan ska lyftas fran marken skall varvtalet minskas till ett minimum

eller helt stannas.

Slagan far ej pressas mot marken med mer an 500 kg, detta maste speciellt
uppmarksammas om slagan monteras pa gravmaskin, som latt kan pressa
sOnder slagan.

Slaga av standardmodell skall féras fram i slitmedarnas langdriktning. Slaga av
TW-modell kan anvandas for en svepande rorelse fram och ater eller foér att
rdja vid kdrning bade framat och bakat tex vid kdrning pa jarnvag eller liknande
dar det kan vara svart att vanda bararen. TW-modeller anvands framst vid
réjning i terréng.
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Kortips vid lattare rojning

e Anvand 10mm slagkatting, godkand av Slagkraft, vid lattare réjning och vid
réjning av gras.

e Vid grasslatter: Kér med lagre fléde / varvtal &n normalt och hall slagan sa
nara marken som maijligt for basta resultat.

e Att vara extra noga vid forsta slaget ar en god regel for att resultatet skall bli
sa bra som mojligt. Kor alltid tillrdckligt "omlott” sa att det inte blir "remsor”
som inte blir klippta. Tank &ven pa att slitmedarna kan pressa ner grds som
inte reser sig direkt.

o Kor alltid med full langd pa kattingarna.

e Kaor inte fortare an att slagan hinner flisa upp materialet ordentligt.

Kattingrida

Anvand alltid godkand kattingrida fran Slagkraft fér maximal sékerhet.

Slagkatting, Kattinglas och kattingmagasin

Endast godkand originalslagkatting far anvandas. Svetsning eller annan form
av reparation av slagkatting, kattinglas eller magasin far EJ ske.

Efter korning, allmanna anvisningar

Detta &r allmanna anvisningar som géaller f6r de flesta maskiner.

Atgarda eventuella funktionsstorningar. Parkera maskinen pa sadant satt att
den inte kan skada personer eller materiel. Kranen avlastas och horisontalslaga
skall vila mot marken.

Vid langtidsparkering / férradsstéllning
e Tvatta av maskinen och battringsmala skadade ytor fér att undvika rost.

e Rostskyddsbehandla utsatta delar, smérj maskinen grundligt och fetta in
omalade ytor (tex hydraulcylindrar). Se avsnitten tillsyn och underhall.

e Fyll bréansle- och hydraultankar till maxmarkeringar.

e Tack Over avgasroret vid parkering utomhus.

Kontrollera efter langtidsparkering / férradsstéllning
e Samtliga olje- och vatskenivaer.
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e Att hydraulslangar inte &ar spruckna. Sprickor pa det yttersta gummilagret ger
|att rostangrepp pa slangens stalarmering.

e Samtliga remspéanningar.

e |uftrenare.
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8 TILLSYN

Horisontalslagan &r vid leverans provad med avseende pa funktion och
prestanda. Fér att horisontalslagan skall fungera pa ett tillfredsstéllande satt
maste den fa regelbunden utférd service och underhdll. Foélj darfér de
instruktioner som finns angivna i detta kapitel och i slagans underhallsschema.

Gor det till en vana att dagligen inspektera horisontalslagan med hansyn till
sakerhet och funktion.

Daglig tillsyn, smérjning och enklare reparationer kan utféras av féraren.

For att kontrollera ett eventuellt lackage, anvand papper eller en styv skiva, inte
handen.

Uppstar tveksamhet om eventuell atgard vid daglig tillsyn skall Slagkraft
kontaktas f6r bedémning.

Utfér regelbunden smérjning enligt smérjschema.

Fel som upptiacks skall atgardas fore fortsatt kérning for att undvika

skador pa person och materiel.

Vid underhalls- och servicearbete skall dieselmotorn vara stillastaende.

Anvand personlig skyddsutrustning vid servicearbeten. Exempel pa
skyddsutrustning ar skyddsglasdogon, horselskydd, skyddsskor,
skyddsklader och andra erforderliga skydd.
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Elsvetsning

Vid reparation av skyddskapan med hjalp av svetsning skall detta ske efter
Slagkrafts instruktioner.

Ar slagan kopplad till ett fordon vid reparationstillfillet skall &ven fordons-
tillverkarens féreskrifter féljas.

Vid svetsarbete skall féljande atgéarder vidtas:

¢ Tillse att brandslackningsutrustning finns tillganglig.
e Tag ALLTID bort jordkabeln till fordonets och aggregatets batterier.

e Rengor runt svetsomradet for att eliminera brandrisk. Farg avlidgsnas minst
10cm runt svetsstallet. Farg som upphettas avger halsovadliga gaser.

¢ Anslut jordkabeln s att svetsstrommen inte passerar 6ver nagot lager.
e Placera jordkabeln sa nara svetsstéallet som mojligt.

e Svetsning eller annan form av reparation av slagkatting, kattingmagasin och
kattinglas far ej ske.

e Exempel pa svetselekirod som kan anvandas: OK 48.00.
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Underhallsschema / Smérjschema

Nedanstdende tabell &ar en sammanstéllning kontroll-,
underhallsatgarder. Det ar av stor betydelse fér slagans driftsdkerhet och
livslangd underhallet blir utfért. Fel som upptacks skall atgardas fore fortsatt
kérning. Service och eventuell efterjustering skall géras av behérig personal.

service-

och

/N

Det ar mycket viktigt att rengéra smorjnipplar

fére smorjning

Dagligen / 8 timmar

25 timmar

250 timmar

500 timmar

1500 timmar

Kontrollera att kattinglas och slagkatting sitter i Iast lage.

Kontrollera att slagkattingens kattinglankar ar hela.

Kontroll av slitstal och bakplat.

X | X | X Vid varje stopp

Smérjning av hydraulmotorns splines.

Smorjning av drivaxelns lager. (Nippel under katting-
magasin)

X[ X

Smodrjning av tapp mellan nav och tiltfaste.

Smodrjning av krannostapp.

Smadrning av tappar vid tiltcylinder.

Smodrjning av tiltcylinderns ledlager vid tiltfaste.

Kontrollera kattingmagasinet med avseende pa sprickor
och da speciell runt kattinglashallaren.

XX | XXX

Kontrollera att kattinglas inte ar nétta och har skador.

Kontrollera att skyddsgummimattan ar hel och tacker hela
framsidan. Byt vi slitage.

XX

Kontrollera kattingrida. Byt vid skada.

Kontroll och efterdragning av skruvférband.

>

Kontrollera att kattingmagasinet sitter val férankrat mot
drivaxeln med kil och kilbult.

X

Kontroll av lager missljud och glapp. Bytesintervall 1500
timmar.

Kontroll av vibrationsdampare under tiltfaste.
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Efterdragning av skruvforband - Tabell

Kontrollera regelbundet samtliga skruvférband. Momentdra skruvarna enligt
nedanstaende tabell.

| reservdelskatalogen finns mer detaljerade anvisningar om vilka atdragnings-
moment som skall anvandas pa de olika skruvférbanden.

Kontrollera samtliga skruvforband férsta gangen efter 10 timmars kérning

Pos | Dimension | Skruvklass | Moment (Nm) | Placering
1 M12 8.8 90 Hydraulmotor - Nav
2 M12 8.8 90 Gummimatta
3 M16 8.8 200 Bakplat - Skyddskapa
4 M18 8.8 245 Hydraulmotor - Nav
5 M18 12.9 300 Adapterplatta h-motor - Nav
6 M24 8.8 600 Kapa - Nav
7 M24 8.8 600 Bakplat - Skyddskapa
8 M30 8.8 200 Mutter till tapp Nav - Tiltfaste
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Smorjschema

Dessa punkter ar de som skall smérjas dagligen (var 8:e timme). Anvand
smorjspruta med universalfett. Fettet skall minst uppfylla normen SIS 155130.
Pumpa 1-2 pumpslag med smérjsprutan.

Rengér smorjnipplar noggrant fére smorjning.

V¥
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Smorjning av drivaxel

Smorjning av drivaxel skall géras varje
dag for att sakerstdlla smorjning mellan
motoraxel och drivaxel

e Lossa pluggen pa navets baksida.

e Vrid kattingmagasinet / drivaxeln runt
fér hand tills ni ser smérjnippeln.

e Pumpa 1-2 pumpslag med fettspruta.

Rengoring av kattingmagasin
.g Anvand horselskydd och
skyddshandskar

Rengéring av kattingmagasinet maste
goras (minst) varje gang nya kattingar
laddas, for att bibehalla balansen i
kattingmagasinet.

e Sla med en stor (1,5kg) hammare runt
om under magasinsbotten.

e Vrid samtidigt magasinet runt fér hand
sa att skrapet kan rasa ut genom
Oppningarna.

e Spola garna sa ofta som mdjligt med
vatten sa att det blir helt rent i
kattingkanalerna.

e Provkdr darefter slagan utan kattingar
for att kontrollera balansen
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Insattning av katting i magasin

Anvand hoérselskydd och
skyddshandskar.
Vid insattning av katting i magasinet ar det

viktigt att kontrollera att Ni har den ratta
kattinglasdimensionen.

Anvand endast kétting och las som éar

godkanda av Slagkraft.

Vrid magasinet till I1aget "klockan 1”.

Borja darefter att slappa in katting i den
6vre 6ppningen.

Sla under tiden med en stor hammare
under magasinets botten fér att "skaka”
ned kattingen sa att den lagger sig i
lage utan att "knyta” sig.

Det ar mycket viktigt att kattingen
packar sig likartat och jamn férdelat i de
bada kattingkanalerna som finns pa
magasinet. Detta for att det skall bli en
god balans samt fér att det skall ga latt
att mata ut katting.

Det ar viktigt att slagkattingarna ar lika
langa. Det galler de delar som ar
utanfér magasinet och de delar som ar
inuti kattingmagasinet. En langdskillnad
kan ge obalans.

Satt dit kattinglaset och kontrollera att
det ligger i ratt lage.
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Byte av skyddsgummimatta

Skyddsgummimattan skall bytas vid slitage
mer an minimal héjd fér maximal sékerhet.

Skyddsgummimatta SH110-TW Min 300mm
Skyddsgummimatta SH150-TW Min 300mm
Skyddsgummimatta SH125  Min 300mm
Skyddsgummimatta SH150  Min 300mm
Skyddsgummimatta SH170  Min 325mm
Skyddsgummimatta SH190  Min 325mm
Skyddsgummimatta SH210  Min 350mm

Bytes genom att demontera och dérefter
montera skruvférbandet i kapans dverkant.

Byte av kattingrida

Tva sidor samt en del av fronten ar
férsedda med kattingrida.

Tvavagsslaga (TW) ar forsedd med
kattingrida pa langsidorna samt en del av
fronten.

Kontrollera minst en gang om dagen om
skador uppstatt. En lank far saknas om
det ar minst sju sammankopplade lankar
till nasta saknade lank sa att halen inte
sammanfaller.

Ridahallare svetsas fast i kapan.
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Efterdragning av skruvforband

*

Naw/)

Kontrollera férsta gangen

efter 10 drifttimmar

Kontrollera med jamna  mellanrum
samtliga skruvférband pa slagan.

Skruvférbanden skall momentdragas med
600Nm.

Ovriga skruvar — se tabell.

Kontroll av kilbultforband

Nar slagan ar ny ar det viktigt att varje
dag sla pa kilarna som haller katting-
magasinet och slitstalen med Slagkrafts
drivdon och hammare. Nar man upplever
att allt har "satt sig” sa att man inte kan
driva in kilarna mer f6r varje gang, sa kan
man O6verga till kontroll en gang per
vecka.

Om kattingmagasinet av nagon anledning
maste tas bort mark ut magasinets lage
pa drivaxel med en penna eller dylikt.
Detta for att kunna satta tilloaka
kattingmagasinet i samma lage som férut
sa att maskinens balans bibehalls.
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Kontroll av lager

Allt fér stora glapp i navets lager brukar
resultera i svarigheter att fa slagan i
balans.
Lagerbyte skall ske med 1500 timmars
intervall.

e Kontrollera glappet i lagret genom att
férsOka "lyfta” magasinet i riktning A,
dvs.radiellt.

Det radiella glappet skall vara mindre
an 0,5mm = Knappt méarkbart.

e | riktning B = Axiell riktning far det
dock finnas ett litet glapp

Kontroll av vibrationsdampare under tiltfaste

Gummikudden under tiltfastet har il
uppgift att dampa vibrationer fran slagan
nar tiltfastet ar i sitt nedersta lage mot
slagans tak. Gummikudden blir med tiden
hard och skall bytas vartannat ar.

e |ossa skruven som héaller fast
gummikudden.

e Tag bort den gamla gummikudden och
ersatt med en ny.

e Skruva in skruven och dra fast med
50Nm.
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EG-Forsidkran om 6verensstimmelse
Enligt EG's maskindirektiv 2006/42/EG. Annex |14
Férsgkrar hdrmed alt maskin:
Typ: Horisontalslaga SH110-TW, SH125, SH150, SH150-TW, SH170, SH190, SH210 [ Vertikalslaga V120, W180, V180
Frén och med tillverkningsér 2010
«  Artilverkad | dverensstdmmelse med RADETS DIREKTIV 2006/42/EG av den 17 maj 2006 angdende inbardes
narmande av medlemsstaternas lagstiftning rérande maskiner med sérskilda hanvisningar till direktivet om vasentliga
halso- och sakerhetskrav | samband med konstruktion och tillverkning av maskiner.
s Artillverkad i dverensstammelse med harmoniserade standarden EN 180-12100-1/41:2009 och EN 1S0-12100-
2IA1:20049,
SMP, Svensk Maskinprovning AB, Fyrisborgsg 3, SE-754 50 UPPSALA har utfért frivillig typkentroll &t Cranab AB péa
aggregaten | SH- och V-serien. Cedtifikat nummer SEC/M0/2232 (SH-serien), SECH 02231 (SH-serie TW-utforande) och
SECHMOM2230 (V-serien)

Samsvarserklaering — EU

| henhald til EUs maskindirektiv 2006/42/EU. Tillegg 1A

Farsikrer vi herved at maskin:

Type: Horisontalslaga SH110-TW, SH125, SH150, SH150-TW, SH170, SH190, SH210 / Vertikalslaga V130, V180, V130
Fra og med produksjonsérat 2010

s« Erprodusert | samsvar med RADETS DIREKTIV 2006/M2/EU av den 17, maj 2006 angdande innbyrdes tilnerming av
medlemsstatenes lovgivning om maskiner med ssrskilte henvisninger til direktivet om vesentlige helse- og
sikkerhetskray | forbindelse med konstruksjon og produksjon av maskiner,

«  Erprodusert i overensstemmelse med de hammeniserte standardene EN 150-12100-1/A1:2008 og EN 1S0-12100-
2/A1:2009.

SMP, Svensk Maskinprovning AB, Fyrisborgsg 3, SE-754 50 UPPSALA har utfert frivillig typekontroll for Cranab AB pd
aggregatene | SH- og V-serien. Serfificatnr, SEC/10/2232 (SH-serlen), SEC/10/2231 (SH-serie TW-utfarelse) og SEC/D/2230
(V-sarien)

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
EY:n konedirektiivin 2008/42/EY, lite 1A mukaisesti
Taten vakuutan, etiad kona:
Tyyppi: Vaakatasossa pytrivd lelkkuupidd SH110-TW, SH125, SH150, SH150-TW, SH170, SH190, SH210 /
Pystyleikkuri V130, V160, V190
Alkaen valmistusvuodesta 2010
«  Onvalmistetiu jgsenvaltividen koneita koskevan lainsasdannsn yhdenmukaistamisesta 17. toukokuw 2008 annetun
NEUVOSTON DIREKTIVIN 2006/42/EY mukaisesti huomiciden erityisesti koneiden suunnittelun ja valmistukseen
liittywat olennaiset terveys- ja turvallisuusvaatimuksat
«  Onvalmistetiu harmenisaitujen standardien EN [SC-12100-1/A41:2009 ja EM 1S0-12100-2/41:2009 mukaisest.
SMP, Svensk Maskinprovning AB, Fyrisborgeg 3, SE-754 50 UPPSALA, on suorittanut vapaashtolsen tyyppitarkastuksen
Cranab AB:n SH- ja V-sarjan aggregaateille. Sertifikaatit numera SEC/H10/2232 (SH-sarja), SEC/10/2231 (SH-garja, TW-
rakenne) ja SECH02230 (V-sarja)

EU-Erkleering om overensstemmelse
| henhald tl EU's masgkindirektiv 2006/42/EF. Bilag 1IA
Erklazrer hermed, at maskinen:
Type: Horisontalplejl SH110-TW, SH128, SH150, SH150-TW, SH170, 8H190, SH210/ Vertikalplejl V130, V160, V190
Fra og med fremstillingsar 2010
e Erfremstilet | overensstemmelse med RADETS DIREKTIV 2006/42/EG af 17. ma) 2008 angdende indbyrdes
tilnsarmelse af mediemsstatemes lovgivning vedrenende maskiner med saerlige henvisninger til direktivet om
vaesentlige sundheds- og sikkerhedshrav i forbindelse med kenstruktion og fremstilling af maskiner.
«  Erfremstillet i overensstemmelse med de harmeoniserede standarder EN [SO-12100-1/A1:2009 og EN 1SO-12100-
2iA1:2009.
SMP, Svensk Maskinprovning AB, Fyrisborgsg 3, SE-754 50 UPPSALA har foretaget frivillig typskontrol for Cranab AB pa
aggregater i SH- og V-serien. Certifikat nummer SEC/10/2232 (SH-serien), SECH 2231 (SH-sarie TW-udferelse) og
SECHOV2230 (V-serien)
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EC declaration of conformity
In accoerdance with EU Machinery Directive 2006/42/EC, Annax II1A
It is hereby declared that machine:
Type: Horlzontal flail SH110-TW, SH125, SH150, SH150-TW, SH170, SH190, SH210 | Vertical flail V130, V160, V1890
As of manufacturing year 2010
+  Has baen manutactured in confarmity with COUNCIL DIRECTIVE 2006/42/EC., of 17 may 2006, regarding internal
harmonization of member state lagislation in respect of machinery, with particular reference to the directive on
essential health and safety requirements in connection with the design and manufacturing of machines.
«  Has been manufaciured in conformity with harmonized standards EN 1SD-12100-1/41:2009 and EN 150-12100-
2iA1:2008,
SMP, Svensk Maskinprovning AB, Fyrisborgsg 3, SE-754 50 UPPSALA has conducted voluntary type-examination for Cranakb
AB of the unit in the SH and V series. Carlificates SEC/0V2232 (SH series), SEC/10/2231 (SH series TW variant) and
SEC/DM2230 (V serias).

EU vastavustunnistus
EU saadmedirakiiivile 2006/42/E0. Lisa IIA
Kinnitab siinkohal, et seade:
Todp: Kasutusjuhend SH110-TW, SH125, SH150, SH150-TW, SH170, 8H180, SH210 / Vertikaalse vélliga V130, V160,
V180
Alates tooimisaastast 2010
«  Ontoodetud vastavait NOUKOGU DIREKTIVILE 2006/42/E(), 17. mai 2008, mis puudutab likmesriikide
seadusandluse vastastikust lihedamist seadmete suhtes, millel on teatud viited direktiivile oluliste tervise- ja
furvalisusnduete kohta seoses konstruktsiooni ja seadmete tootmisega.
«  Ontoodetud vastaval kooskdlastatud standardile EN 1S0-12100-1/41:2009 ja EN 1S0-12100-2/A1:2008.
SMP, Svansk Maskinprovning AB, Fyrishorgsg 3, SE-754 50 UPPSALA on teostanud vabatahtliky flibi kentrolli Cranab AB-le,
agregaatidele SH- ja V-seerias. Serfifikaadi number SECH0/2232 (SH-seeria), SEC/10/2231 (SH-seena TW-eostus) ja
SECMVZ230 (W-seeria)

EU-Konformitétserklarung
Gemalk der Richtlinie for Maschinen 2006/42/EG. Annex ILA
Cranab AB versichert hiermit, dass die Maschine:
Modell: Horizontal-Mihhicksler SH110-TW, SH125, SH150, SH150-TW, SH170, 5H190, SHZ10 [
Vertikal-Mahhacksler V130, V160, V190
ab Baujahr 2010
= in Ubereinstimmung mit der RICHTLINIE DES RATES vam 2008-05-17 zur Annaherung der Rechisvorschrifien der
Mitgliedstaaten (ber Maschinen, 2006/42/EG, hergestelit wurda, mit besonderam Hinweis auf Anhang 1 der Richtlinia Ober
grurdlegende Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen bei Konzipierung und Bau ven Maschinen, einschlieftlich der
aktuellen Ergdnzungen;
« in Uberginstimmung mit der harmenisierenden Nomm EN 150 12100-1/ A1:2008, EN IS0-12100-2/A41:2009
SMP, Svensk Maskinprovning AB, Fyrisborgsg 3, SE-754 50 UPPSALA.
Zerifikat SEC/10/2232 (SH), SECM02231 (SH-TW), SECMOFZ230 (V)

Ort / Sted / Paikka / Sted / Place / Koht / Platz: Vindeln
Datum / Dato f Paivamaara / Dato / Date / Kuupaev / Datum: 2010-05-03

Underskrift f Underskrift / Allekirjoitus / Underskrift / Signature / Allkiri / Unterschrift:

Fredrik Jonsson, Cranab AB I

36



37



® Cranab AB
SI ag kra Karlsgardsvagen 56, SE-922 82 Vindeln, Sweden. Tel +46 933 135 00 Fax +46 933 617 36
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